
 

การ สัมภาษณ เชิง ลึก  

ราย ช่ือ ผู ประกอบ การ ท่ี ให สัมภาษณ   

1. บริษัท   สยาม สตี ล ซินดิ เกต   จำกัด   ( มหาชน )  

2. บริษัท   กรุงเทพ ผลิต เหล็ก   จำกัด   ( มหาชน )  

3. บริษัท   เมท เทิล คอม   จำกัด  

4. บริษัท   หลิ่ง หนัน สตีล   จำกัด  

5. บริษัท   เหล็ก สยาม   2001   จำกัด  

6. บริษัท   ไทย เม็ท ทอล   อลู มิ เนียม   จำกัด  

7. บริษัท   วงษ พาณิชย   จำกัด   ( สำนักงาน ใหญ )  

8. บริษัท   กรุง ธน เค อร บี้ เฟา ดรี่   จำกัด  

9. บริษัท   ทรัพย ไพศาล   แฟค ตอ รี่   จำกัด  

10. บริษัท   ที   เอส   อี   อินเตอร เทรด   จำกัด  

11. บริษัท   ที วาย   สตีล   จำกัด  

12. หาง หุน สวน จำกัด   รุง เรือง เฟาน ดรี  

13. บริษัท   วงษ พาณิชย   จำกัด   ( สา ขา เวลโก รว )  

14. บริษัท   ชู เจริญ   (2016)   จำกัด  

15. บริษัท   ซี   แอล   เอ็น จิ เนีย ริ่ง   จำกัด  

16. บริษัท   ไท รอัมพ สตีล   จำกัด  

17. บริษัท   เหล็ก แสง เจริญ   จำกัด  

18. บริษัท   ชนิสร   ดิเวลลอป เมน ท   จำกัด  

19. บริษัท   แค สท เต มา   เฮฟ วี่   อิน ดัส ทรี   จำกัด  

20. บริษัท   ยู เน่ียน   ดัค ไทล คาส ไอ รอน   จำกัด  

21. บริษัท   วิบูลย ทรัพย   จำกัด  

22. บริษัท   โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร   จำกัด  

23. บริษัท   เมืองทอง   อา ลู มิ เนียม   จำกัด   

24. ชุมชน บาน เอ้ือ อาทร ระยอง  

25. รศ . ดร . สุ เทพ   ศิลป า นันท กุล    

 



1. บริษัท   สยาม สติ ล ซินดิ เกต   จำกัด   ( มหาชน )  

ผู ให สัมภาษณ คุณ วัน ชัย   มนุญ พาณิ ย   ( ผู จัดการ โรง หลอม )  

 

  บริษัท  สยาม สติ ล ซินดิเคท  จำกัด  ซ้ือ วัตถุดิบ เศษ เหล็ก ผาน ตัวแทน ราย ใหญ  (Suppliers)  หลาย          

แหง  เชน  โลหะ นำ โชค  เหล็ก แสง เจริญ  อัง ประ ภา สตีล  พี วี สตี ล รีไซเคิล  บีเค รีไซเคิล กรุป  ฯลฯ  ตัวแทน                

มีหนา ท่ี คัด คุณภาพ  ความ หนา บาง  ตัด ตาม ขนาด เทา เหมาะ สม  และ จัดการ ดาน การ เงิน กับ ผู ขาย ราย ยอย        

เหล็ก ท่ี บริษัทฯ ผลิต ได จะ สง ขาย ให แก ลูกคา  (Customers)  เชน  อิตาเลียน ไทย  ดิเวลอป เมน ต  (ITD)  ซ่ึง            

เปน บริษัท ใน เครือ  ตัวแทน จำหนาย  เชน  ที เค เอ็ม เม็ททัล  วิบูลย ทรัพย  ฯลฯ  รวม ถึง ลูกคา ราย ยอย ที่ สั่ง            

ผาน ชอง ทาง ออนไลน  ผลิตภัณฑ หลัก ขอ งบ ริ ษัทฯ  ไดแก  เหล็ก ใน รูป แบบ บิล เล็ท  (Billets)  เหล็ก          

โครงสราง  (Structures  and  Rails)  และ เหล็ก เสน กอสราง  ( เหล็ก ขอ ออย )  โดย กระบวนการ หลอม  หลอ                

และ รีด รอน  วัตถุดิบ เหล็ก ท่ี ใช สวน ใหญ เปน เศษ เหล็ก  (Secondary/Scrap)  จาก ภายใน ประเทศ ที่ ซ้ือ ผาน      

บริษัท ตัวแทน เทานั้น  แต ใน ชวง ท่ี ราคา เศษ เหล็ก แพง ก็ มี การนำ เขา บาง  บริษัทฯ  มี การ ใช เหล็ก ใหม        

(Primary)   มา ผสม บาง แต เปน สวน นอย  

  ใน การ บริหาร จัดการ เศษ โลหะ  ตัวแทน ผู สง วัตถุดิบ ตอง คัด แยก ขนาด ตาม ที่ ได กำหนด ไว และ ตอง  

ทำความ สะอาด วัตถุดิบ มา ให เรียบรอย ระดับ หนึ่ง  ถา มี ขนาด ใหญ เกิน ไป จะ ตอง ตัด ตาม ขนาด มา ให  

เรียบรอย กอน สง เขา  หาก ไม ได ขนาด ท่ี เหมาะ สม โรง หลอม จะ ตัด เงิน จาก ตัวแทน แลว นำ มา ตัด เอง  การ ตัด    

จะ ทำให สีห รือ สนิม หลุด ออก ไป บาง สวน  วัตถุดิบ ไม ตอง อัด มา กอน เพราะ อาจ มี สิ่ง ปลอมปน ที่ ตรวจ สอบ ได  

ยาก  เชน  เศษ ดิน หรือ วัตถุ ที่ มี กัมมันตรังสี  บริษัทฯ  ให ความ สำคัญ และ ระมัดระวัง วัตถุ ที่ มี กัมมันตภาพรังสี        

เปน อยาง มาก  โรง หลอม ไมมี กระบวนการ อุน เศษ โลหะ กอน  ซ่ึง ทราบ ดี วาการ อุน เศษ โลหะ จะ ชวย    

ประหยัด พลังงาน ใน ระดับ นึง  สามารถ นำ ไอ เสีย จาก กระบวนการ หลอม ไป ใช เปน พลังงาน ใน การ อุน ได  

ดวย  แต จะ ตอง ใช เงิน ลงทุน มาก  โรง หลอม อื่น อาจ มี กระบวนการ นี้ แต ปจจุบัน บริษัทฯ ยัง ไมมี  สวน      

กระบวนการ ทำความ สะอาด วัตถุดิบ กอน นำ เขา สู กระบวนการ หลอม ก็ ไมมี เชน กัน  นอกจาก จะ เปน ที่  

สังเกต ได วา เหล็ก ท่ี ซื้อ มา อาจ มี กำมะถัน  (Sulfur)  สูง  ก็ จะ มี การ ตัด ตัวอยาง ไป ตรวจ สอบ กอน  หรือ ถา        

วัตถุดิบ ท่ี ได มา เปน เหล็ก จาก ทอ หรือ แทน ขุด เจาะ น้ำมัน   ก็ จะ ตอง ทำความ สะอาด กอน เปน กรณี พิเศษ  

 

 

 

 



  บริษัทฯ  มี การ ปฏิบัติ ตาม มาตรการ  กฎหมาย  และ ขอ บังคับ ตางๆ อยู แลว อยาง เครงครัด  ยกเวน        

กฎหมาย ที่ เก่ียว กับ มลภาวะ ทาง น้ำ เพราะ ไม ได มี ปญหา ใน สวน นี้  บริษัทฯ ตั้ง อยู ใกล แหลง น้ำ มา เปน เวลา  

นาน   ( ริม ปาก แมน้ำ เจาพระยา )   เพราะ ใกล กับ ทาเรือ   ทำให งาย ตอ การนำ เขา หรือ สง ออก  

  โรง หลอม ใช เตา อารค ไฟฟา  (Electric  Arc  Furnace/EF)  ขนาด  20  ตัน  หลอม เหล็ก ปริมาณ                

120,000  ตัน ตอ ป  สง ไป ยัง เครื่อง หลอ โลหะ ขนาด  20  ตัน  เชน กัน  สวน กระบวนการ รีด ใช เครื่อง รีด รอน              

สามารถ รีด เหล็ก  ได  150,000  ตัน ตอ ป  ( บริษัท มี การนำ เขา เหล็ก ที่ หลอม แลว ใน รูป  Billets  มา เปน            

วัตถุดิบ ดวย )  สยาม สติ ล ซินดิเคท เปน โรง หลอม แบบ เตา  EF  ที่ เล็ก ที่สุด  ใน ขณะ ที่ โรง หลอม อื่น ที่ ใช เตา        

เหน่ียว นำ ไฟฟา  (Induction  Furnace/IF)  ซ่ึง นำ เขา มา จาก ประเทศ จีน  ซ่ึง ประเทศ จีน ไม ได อนุญาต ให ใช        

เตา หลอม ชนิด น้ี แลว  ผู ประกอบ การ ที่ ใช เตา หลอม ประเภท นี้ จึง ยาย ฐาน การ ผลิต มา ที่ ประเทศไทย โดย  

การ เขา มาส ราง กอน แลว คอย ขอ ใบ อนุญาต ตาม หลัง  ถา บริษัทฯ จะ เปล่ียน ไป ใช เตา  IF  ก็ ไม มั่นใจ ใน      

คุณภาพ ของ เหล็ก ท่ี ผลิต ออก มา  การ ตรวจ สอบ คุณภาพ ปกติ ทำ โดย การ ตัด ไป ตรวจ สอบ  แต ก็ ไม สามารถ    

ตรวจ สอบ ความ สม่ำเสมอ ท้ัง ตัว แบบ  แลว ทำไม จีน ถึง ตอง ปด โรงงาน ท่ี ใช เตา หลอม ประเภท นี้ ทั้ง ประเทศ    

ตอน แรก ท่ี จีน สั่ง ปด ก็ ดีใจ เน่ืองจาก ซับ พลาย จะ นอย ลง  แต พอ โรงงาน ที่ ใช เตา หลอม  IF  เขา มา ใน      

ประเทศไทย ก็ มา แยง ซ้ือ เศษ เหล็ก คุณภาพ ดี  เพราะ เตา หลอม  IF  ไม สามารถ กำจัด สิ่ง สกปรก        

(Impurities)  ใน เหล็ก ได  จึง จำเปน ตอง ใช เศษ เหล็ก คุณภาพ ดี และ ยอม สู ซื้อ ใน ราคา ที่ สูง  ฉุด ให ราคา เศษ      

เหล็ก ใน ทอง ตลาด สูง ข้ึน ไป  เตา หลอม  IF  เปน เตา ที่ เนน การ หลอ ไมใช การ หลอม  ทั้ง ยัง เปน เตา เปด ซ่ึง        

อันตราย มาก  และ ไม สามารถ พน ออกซิเจน ได  แต เหล็ก ที่ ผลิต ได จะ มี ตนทุน ที่ ถูก กวา และ กำไร เหลือ มา ซ้ือ    

เศษ เหล็ก วัตถุดิบ ตัด หนา โรงงาน ท่ี ใช เตา  EF  ทำให โรง หลอม ท่ี ใช เตา  EF  ปจจุบัน อยู ใน สถานะ ที่ คอน ขาง        

ลำบาก  อีก ท้ัง ประเทศ อิหราน ซึ่ง โดน คว่ำ บาตร ทางการ คา โดย สหรัฐอเมริกา ได ลักลอบ สง ออก เหล็ก แทง    

Billets  ใน ราคา ถูก  ซึ่ง โรงงาน ของ อิหราน ผลิต ออก มา ได อยาง มี คุณภาพ แต ยอม ขายขาด ทุน  ซ่ึง หลาย คร้ัง      

ราคา ต่ำ กวา โรงงาน  IF  ดวย ซ้ำ  นอกจาก นี้ มี การนำ เขา เหล็ก แบบ หลบ ภาษี จาก ประเทศ จีน ทั้ง แบบ กึ่ง      

สำเร็จรูป แบบ สำเร็จรูป  

  สยาม สติ ล ซินดิเคท  ใช ถุง กรอง และ ไซโคลน ใน การ บำบัด อากาศ ของ โรงงาน  สวน ใน ดาน การ การ    

จัดการ กับ กาก อุตสาหกรรม  เชน  Slack  สามารถ จำกัด ได โดย ไมมี คา ใช จาย  บริษัทฯ ฝุน หรือ กาก ที่ มี คา        

สังกะสี นอย  ใน ขณะ ท่ี โรงงาน อื่น มี คา สังกะสี สูง กวา  เนื่อง ดวย กระบวนการ ผลิต ของ โรงงาน เหลา นั้น จะ กัก    

สังกะสี อยู อยาง น้ัน  ทาง ประเทศ จีน ซ้ือ เหมา รวม ใน ราคา ตัน ละ  6,000  บาท  จึง ได ซ้ือ กาก จา กบ ริ ษัทฯ  ที่ มี          

คา สังกะสี นอย ไป ผสม เพื่อ สราง มูลคา  

 

 

 

 



  ใน ดาน ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม  แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด    

และ การ ปฎิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (BAT/BEP)  เคย ไดยิน มา บาง  เชน  สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน        

แบบ ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  ซ่ึง ปลอย จาก อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ ไดแก สาร ได ออก ซิน    

และ ฟว แร น เปน สาร ประเภท กอ มะเร็ง  หรือ  ทำให เกิด การ เปล่ียนแปลง ทาง พันธุกรรม และ เปน พิษ ตอ    

ระบบ สืบพันธุ  บริษัทฯ จะ เลือก การนำ เครื่องจักร และ เทคโนโลยี ที่ ทัน สมัย มา ใช มากกวา การ ทำความ  

สะอาด วัตถุดิบ  ซ่ึง ใน ทาง ปฏิบัติ จะ มี ความ ยุง ยาก และ ไม นา จะ ได รับ ความ รวม มือ จาก ผู สง วัตถุดิบ โดย  

เฉพาะ ราย ยอย  ( เชน  ซา เลง )  จึง คิด วา ควร เนน ไป ใน ดาน การนำ เครื่องจักร หรือ เทคโนโลยี ที่ ทัน สมัย มา ใช        

เพราะ ปจจุบัน มี เครื่องจักร และ เทคโนโลยี ท่ี สามารถ ตอบ โจทย ดาน ส่ิง แวดลอม  ภาค รัฐ ควร ทำ เหมือน  

ประเทศ จีน หรือ ญ่ีปุน  โดย กำหนด เกณฑ หรือ คา สาร มลพิษ มาตรฐาน ที่ สามารถ ปลด ปลอย ได  ตอง ใช    

เครื่องจักร หรือ อุปกรณ เสริม ประเภท ใด  โรง หลอม ท่ี ไม สามารถ ปฏิบัติ ได ก็ จะ คอย เปลี่ยน ไป ทำ อยาง อื่น ใน  

ท่ีสุด  และ บริษัทฯ จะ เลือก ใช การ วิเคราะห กระบวนการ เพื่อ ปรับปรุง ประสิทธิภาพ  เชน  การ พน ออกซิเจน      

เพื่อ กำจัด สิ่ง แปลก ปลอม   และ ทำให กาก อุตสาหกรรม มี สาร มลพิษ ปน เปอน นอย ลง  

  สำหรับ การ ชวย เหลือ จาก ทาง ภาค รัฐ เห็น วา  การ ออก กฎหมาย ให เขม งวด และ การ ตรวจ สอบ ดาน  

ส่ิง แวดลอม อยาง เครงครัด เปน วิธี ที่ ดี ท่ีสุด  ผู ประกอบ การ ใน อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ จะ คอยๆ ปรับ ตัว  

ไป เอง  วิธี ที่ ดี ท่ีสุด คือ การ เปล่ียน มา ใช เทคโนโลยี ใหม  ซ่ึง ท้ัง อุตสาหกรรม ควร เปลี่ยน มา ใช เทคโนโลยี การ    

หลอม ท่ี ทัน สมัย  

   

 

 

 

 



2. บริษัท   กรุงเทพ ผลิต เหล็ก   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ พิเชฐ    หนาท่ี   ผู จัดการ ฝาย ผลิต เหล็ก  

   

บริษัท  กรุงเทพ ผลิต เหล็ก  จำกัด  นั้น โดย สวน ใหญ ทำการ ผลิต เหล็ก แทง ( Billet ) อยาง เดียว โดย มี        

เครื่อง หลอม ใช เตา อารค ไฟฟา  (Electric  Arc  Furnace/EF)  2  เตา  มี ปริมาณ การ ผลิต ต  ทั้ง หลอ  หลอม                

และ  รีด  เครื่อง หลอม  20,000ตัน ตอ ป  เครื่อง หลอ  20,000ตัน ตอ ป เคร่ือง รีด มากกวา20,000ตัน ตอ ป          

ปจจุบัน ไม ได เปด เครื่อง หลอม มา เปน ป แลว  แต มี อีก สาขา ที่ โคราช ยัง คง ผลิต อยู ประมาณ15000ตัน ตอ ป  

ผลิต เปน บิล เล็ท  เปน เสน เปน ลวด หาก ชวง ไหน ไม คุม ก็ นำ เขา บิล เล็ท และ ซื้อ จาก ใน ประเทศ ตาม ความเรง  

ดวน  

  การ จัดการ เศษ เหล็ก กอน เขา มา หลอม  บริษัท ได ทำการ แยก ขนาด ของ เหล็ก กอน  แลว มา ทำการ    

เช็ค เคมี คอล  หลัง จาก คัด แยก ขนาด ดวย แม เหล็ก  ถา แม เหล็ก มี สิ่ง เจือปน ก็ จะ คัด แยก ออก มา และ จะ ไม    

ทำการ หลอม   กอน นำ เขา เตา หลอม เหล็ก จะ ทำการ ตัด เหล็ก อีก ที กอน นำ เขา เตา หลอม  

การนำ เขา เศษ โลหะ  โดย ทาง บริษัท จะ นำ เขา เศษ โลหะ ภายใน ประเทศ  มี การ ซ้ือ บิล เลท จาก ทั้ง    

ตาง ประเทศ และ ใน ประเทศ ดวย เพื่อ ทัน ความ ตองการ ซ้ือ ของ ลูกคา  ลูกคา ที่ ซ้ือ เหล็ก จะ ไป เอา เหล็ก ไป ทำ  

เหล็ก ตอ  อยาง เชน  เหล็ก เสน กลม  เหล็ก ขอ ออย  ลูกคา ของ บริษัท กรุงเทพ ผลิต เหล็ก นั้น มี  เชน  ตรีมิตร            

เปน ผู ซ้ือ สินคา บริษัท ท่ี เปน ผูนำ เขา เศษ โลหะ จะ เปน ตัวแทน ใหญ ใน การ รับ ซ้ือ เศษ เหล็ก  อาทิ เชน  อิ๊ม หลี่    

สตีล  หน่ัม เซง สตีล  BKKกระบวนการ ผลิต มี การ  หลอ  หลอม  รีด รอน  เปนก ระ บวน การ ผลิ ตรุ ป แบบ หลัก            

ใน การ ผลิต เศษ โลหะ  ผลิตภัณฑ เปน บิล เลท อยาง เดียว  ท่ี ผาน มาน มา ทาง บริษัท ได มี การ ติดตอ กับ หนวย    

งาน ราชการ ท่ี เก่ียวของ อาทิ เชน  กรม อุตสาหกรรม พื้น บาน และ เหมือง แร  กรม ควบคุม มลพิษ  กรม การ      

ปกครอง และ ทอง ถ่ิน   ควบคุม แรงงาน  

บริษัท ได มี มาตรการ ตางๆ ที่ เกี่ยวของ กับ ส่ิง แวดลอม อยู แลว  อาทิ เชน  มี รั่ว รอบ  หลังคา  พื้นที่        

เสริม คอนกรีต  ควบคุม มลพิษ ทาง อากาศ  ควบคุม มลพิษ ทาง เสียง  มี ระบบ บำบัด น้ำ เสีย ภายใน พื้นที่      

โรงงาน  มี การ ปลูก ตนไม โดย รอบ ภายใน โรงงาน  มี การ กำจัด ขยะ  วิธี ท่ีทาง บริษัท ทำการ กำจัด ขยะ / เศษ      

โลหะ โดย สมัย กอน เปน วิธี การ ฝง กลบ แต ปจจุบัน ได เปล่ียน วิธี การ เปน จาง กำจัด เพราะ ฝง กลบ มัน ไม ได ผล 

 

 

 

 



เน่ืองจาก มี ปริมาณ มาก  บริษัท ได จาง บริษัท กำจัด  Slack  โดย ใช บริษัท  อาทิ เชน  Better  World  Green                

และ เสี่ยง หลง   บริษัท ได ใช ถุง กรอง ใน การ บำบัด อากาศ   

ทาง ผู ให สัมภาษณ ไม เคย ไดยิน ใน เรื่อง ท่ี ประเทศไทย ได ทำ สนธิ สัญญา สตอกโฮลม หรือ  BAT/BEV    

เลย แต ใน เรื่อง การ รักษา สิ่ง แวดลอม บริษัท ได มี การก รอง วัสดุ ที่ ใช ใน การ ผลิต ได อยาง ดี ที่สุด โดย มี การ คัด 

แยก ตรวจ สอบ กอน การ ผลิต แต ยัง ไง บริษัท ได คิด วาการ ใช เหล็ก สะอาด เลย มัน อาจ จะ ทำให ตนทุน สูง มาก 

ข้ึน  บริษัท จึง ทำได แค ลด ส่ิง เจือปน กอน การ ผลิต มากวา  และ ยัง คิด วา ถึง ยัง ไง ก็ คง ยัง เหลือ สิ่ง เจือปน  ถา      

บริษัท ได ใชBAT /BEV  บริษัท คาด หวัง วา จะ ชวย ใน การ ลด ตนทุน  แลว ชวย ดาน สิ่ง แวดลอม ดวย  ตอง      

ควบคุม ตนทุน ให อยู ได  ปญหา ใน การ หลอม โลหะ คอน ขาง ใช พลังงาน ไฟฟา เยอะ มาก กับ เตา ทั้ง สอง แบบ    

บริษัท เห็น ดวย กับ การ ตรวจ สอบ ดาน ส่ิง แวดลอม อยาง เครงครัด  บริษัท คิด วา ตลาด เศษ โลหะ หมุนเวียน ยัง  

คงขาด แข ลน อยู  ถา ทาง รัฐบาล มา ชวย ทาง บริษัท คิด วา ไม ควร เอา โรงงาน  IF  มา จัด ตั้ง ใน ประเทศไทย        

ดวย  IF  ใช ตนทุน ท่ี ต่ำ กวา เตา  EF  ดวย กระบวนการ ผลิต ที่ ถูก กวา มากกวา เตา  EF  เพราะ เตา  IF  ไม                

สามารถ กำจัด สิ่ง สกปรก ไป ได  ถา ภาค ประชาชน มี สวน รวม ใน การ จัดการ กับ เศษ โลหะ ทาง บริษัท คิด วา  

ภาค ประชาชน ควร มี สวน รวม ใน การ คัด แยก อยาง มาก มัน จะ ชวย ได ตั้งแต ตนทาง  ทั้ง คัด แยก และ การ สราง  

วินัย จะ ชวย ทั้ง หวง โซ อุปทาน ได มาก  สวน การ แก ปญหา ได ดี ท่ีสุด คือ ควร  เปลี่ยน เทคโนโลยี การ ผลิต แบบ    

ใหม  

   

 

 

 

 



3. บริษัท   เมล เทิล คอม   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ วีระ ชัย   สุร พล ชัย ชาญ   ( ผู จัดการ ทั่วไป )  

 

บริษัท  เมล เทิล คอม  จำกัด  เปน บริษัท ใน เครือ บริษัท  ที . เค . อิน กอต  แอนด  ลิ เควทชั่น  จำกัด                

บริษัท  ฯ  ซ่ึง เปน โรง หลอม  มี พนักงาน จำนวน  200  คน  และ มี ชั่วโมง ทำงาน ตลอด  24  ชั่วโมง บริษัท  ฯ  หล                    

อม อลู มิ เนียม  ( อัลลอย ย )  โดย ใช เเรอลู มิ เนียม ใหม นำ เขา จาก ตาง ประเทศ ผสม กับ เศษ โลหะ เกา ภายใน    

ประเทศ  เชน  เศษ เหล็ก  เศษ ทองแดง  จาก ไทย ฮวดจั๋น  วง พา นิ ชย  และ ย่ี ป วอื่น  ๆ   ใน ประเทศ  กอน การ                  

ผลิต  บริษัท  ฯ  มี ข้ัน ตอน การ คัด แยก  สมัย กอน ตอง ใช แรงงาน คน6  คน  คัด แยก  แต ปจจุบัน มี เครื่องรอน                

คัด แยก  กรอง  วัสดุ อื่น ท่ี ติด มา ดวย  แลว ทำการ อัด บด กอน เขา เครื่อง  ขั้น ตอน การ ผลิต เริ่ม จาก การ ใส แร        

อะลูมิเนียม ใหม ผสม กับ เศษ โลหะ อื่น ตาม สเป กอ อเด อร ที่ ลูกคา สั่ง  โดย ใช เครื่อง  re  melt  เครื่อง น้ี ใช แกส          

LPG  เปน เชื้อ เพลิง  กำลัง การ ผลิต อยู ท่ี  20,000-30,000  ตัน ตอ ป  นอกจาก นั้น  บริษัท  ฯ  มี เครื่อง เตา                

โรตารี่ ใน การ หลอม อุณหภูมิ ต่ำ  ซ่ึง เห มาะ กับ อลู มิ เนียม  ผลิตภัณฑ ท่ี ได อยู ใน รูป แบบ บิล เล็ท และ อิน ก็อต      

บริษัท  ฯ  สง ขาย ให กับ อุตสาหกรรม ยาน ยนต  เชน  ฮอนดา  โต โย ตา  และ อุตสาหกรรม อิเล็กทรอนิกส              

คอมพิวเตอร   ฮารด ดิส ตาง   ๆ   

ระบบ บำบัด อากาศ ท่ี บริษัท  ฯ  ใช  ไดแก  ไซโคลน และ ถุง กรอง  โดย จะ มี การ ทำความ สะอาด  6  ครั้ง  ทุก  ๆ                     

3  เดือน  บริษัท  ฯ  มี ข้ัน ตอน การ จัดการ ของ เสีย หลัง การ ผลิต  ดวย การ คัด แยก  อัด กอน  มี การ ฝง กลบ              

ตะกรัน บาง   สง ผูรับ บริการ กำจัด ของ เสีย บาง   และ สง ให โรง ปูน  

  มาตรการ และ กฎหมาย ท่ี บังคับ ใช อยู นั้น  บริษัท ปฏิบัติ ตาม อยาง เครงครัด เพราะ วา ผลิต ภัณฑ อลู  

มิ นี ยม อิน ก็ อต ท่ี โรง หลอม ผลิต นั้น ตอง ได มาตรฐาน  และ กระบวนการ ผลิต ตอง ไม ทำให เกิด สารประกอบ ที่  

มี ผลก ระ ทบ ตอ สิ่ง แวดลอม  บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ ตาม  Directives  on  End  of  Live  Vehicles  ซ่ึง เปน ขอ                    

กำหนด ของ สหภาพ ยุโรป ตาม ที่ ลูกคา กำหนด ไว  

  ความ เขาใจ และ ความ เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม นั้น   ผู ให สัมภาษณ ไม ทราบ เลย  

หาก มี การนำ แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด และ แนว การ ปฎิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด มา ใช ก็ คิด วา นา จะ 

สราง ภาพ ลักษณ ที่ ดี  ชวย ลด คา ใช จาย ตาง  ๆ   ลด การ ใช พลังงาน มาก ขึ้น  และ คิด วา อุตสาหกรรม หลอม เศษ        

โลหะ นา จะ สง ผลก ระ ทบ ตอ สิ่ง แวดลอม  เชน  ทำลาย ชั้น โอโซน  โลก รอน  สราง มลภาวะ ทาง น้ำ และ อากาศ          

 

 

 

 



และ กอ ให เกิด ปญหา กาก อุตสาหกรรม  ปจจุบัน ทาง โรง หลอม มี การ ตรวจ  VOCs  ใน น้ำ ใตดิน บริเวณ      

โรงงาน ทุก เดือน  หาก อนาคต จะ มี การ ตรวจ ดาน ส่ิง แวดลอม ท่ี เครงครัด ขึ้น ก็ เห็น ดวย  แต ไม อยาก ให เปน    

ภาระ ดาน คา ใช จาย มาก เกิน ไป  หาก จำเปน ตอง ลงทุน ดาน อุปกรณ หรือ บุคลากร  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม    

ก็ คิด วา ดี  แต รัฐ ตอง ชวย เหลือ  เชน  ยกเวน หรือ ลด อัตรา เก็บ ภาษี  เงิน อุดหนุน  ยกเลิก กฎหมาย หรือ ขอ          

บังคับ ท่ี เปน อุปสรรค ตอ ธุรกิจ  เม่ือ  AEO  มี เทคโนโลยี ใหม  ๆ   เขา มา  ทาง โรง หลอม ก็ มี ความ ตระหนัก และ            

ความ พรอม ที่ จะ ชวย ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม อยู แลว  ใน อดีต  มี การ ใช เครื่อง กรอง อากาศ ไม มาก  ทำให มี      

ปญหา เรื่อง ควัน เสีย กับ หมูบาน ขาง เคียง  ทาง โรง หลอม จึง เพิ่ม เครื่อง กรอง อีก  เพื่อ ให เกิด ประสิทธิภาพ    

มาก ย่ิง ข้ึน   มี การ ซ้ือ เครื่อง พน ไอ น้ำ มา พน บริเวณ โรงงาน ทุก เชา   เพื่อ ลด คา ฝุน ใน อากาศ  

  ผู ให สัมภาษณ คิด วา ถา ภาค อุตสาหกรรม และ ประชาชน จะ มี สวน รวม ใน การ จัดการ เศษ โลหะ  

ควร เริ่ม ดวย การ คัด แยก ประเภท ขยะ และ สง เสริม ให เยาวชน มี ความ รู เรื่อง การ รีไซเคิล  

วิธี การ ท่ี ดี ที่สุด ท่ี จะ ใช แก ปญหา ได ออก ซิน / ฟว แรน  คือ  เปล่ียน มา ใช เทคโนโลยี ใหม  ๆ   มี วิธี การ        

บริหาร จัดการ แบบ ใหม ท่ี ให ประสิทธิภาพ ดี ขึ้น  รวม ท้ัง ตอง ปลูก ฝง ความ รู ความ เขาใจ แก ประชาชน  และ    

ภาค รัฐ เอง  ก็ ควร จะ เขม งวด มาก ขึ้น  เสียดาย ท่ี ทุก วัน นี้ กฎหมาย ไม เขม งวด กับ ราย ยอย หรือ บาง ราย ที่ แอบ    

ทำ   ไมมี การ ตรวจ สอบ อยาง จริงจัง  

   

 

 

 

 



4. บริษัท   หลิ่ง หนัน สตีล   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    นาย   สันติ   ชู วงศ วาล ย   จำกัด     ( เจา หนาที่ ปฏิบัติ วิชาชีพ )  

 

บริษัท  หลิ่ง หนัน สตีล  จำกัด  ผลิต บิล เลท เหล็ก เพียง อยาง เดียว  โดย มี ขั้น ตอน กอน เขา สู การ ผลิต ดังนี้          

บริษัท  ฯ  มี การ คัด แยก  อัด  บด  แต ไม ได ทำความ สะอาด เศษ เหล็ก เอง  สวน ใหญ ทาง บริษัท  ฯ  ให คู คา                

ทำความ สะอาด เศษ เหล็ก กอน มา นำ มา สง  โรงงาน จะ มี การ ตรวจ สอบ อีก ครั้ง กอน นำ เขา สู กระบวนการ  

ผลิต  โดย ใช เครื่อง ตรวจ รังสี  เศษ เหล็ก ที่ บริษัท  ฯ  ใช เปน วัตถุดิบ นั้น  บริษัท  ฯ  รับ มา จาก ตัวแทน คา เศษ              

เหล็ก กวา สิบ ราย   โดย เปน เศษ เหล็ก จาก ใน ประเทศ   แต มี นำ เขา บาง เฉพาะ สินคา ที่ ขาดแคลน  

บริษัท  ฯ  ใช เตา หลอม แบบ เหนี่ยว นำ ไฟฟา  ซึ่ง มี กำลัง ผลิต ประมาณ  30,000  ตัน / ป  ระบบ            

บำบัด อากาศ ท่ี บริษัท  ฯ  ติด ตั้ง  คือ ถุง กรอง ใน สวน ขั้น ตอน การ จัดการ ของ เสีย หลัง กระบวนการ ผลิต        

บริษัท   ฯ   ใช บริการ ของ   บริษัท   better   world   green   โดย บริษัท   ฯ   สง   slag   ให  

กฎหมาย และ ขอ บังคับ ตาง  ๆ   ดาน ส่ิง แวดลอม  บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ ตาม ทั้งหมด  รวม ทั้ง บริษัท ยัง มี            

มาตรการ ควบคุม มลพิษ ทาง อากาศ  ทาง เสียง  มี ระบบ บำบัด น้ำ เสีย  มี มาตรการ ประหยัด พลังงาน  มี พื้นที่        

สี เขียว  มี การ กำจัด ขยะ อยาง ถูก ตอง  ไม ตั้ง อยู ใกล แหลง น้ำ  พ้ืน มี การ เสริม คอนกรีต  เสริม เหล็ก ที่ ได        

มาตรฐาน  

บริษัท  ฯ  มี พนักงาน จำนวน ประมาณ  100  คน  มี เวลา ทำงาน สาม กะ  โดย กระบวนการ ผลิต น้ัน              

ทำ ใน ตอน กลาง คืน  สวน ตอน กลาง วัน  โดย มาก เปนการ สง ของ รับ สินคา  บริษัท  ฯ  ซ้ือ สินคา จาก  Agent              

ราย ใหญ  เชน  เอ็ม บอส กรุป  สมาน ทอง พาณิชย  เปนตน  ผลิตภัณฑ ที่ ได จะ ถูก  สง ตอ ไป ยัง โรง รีด ที่            

สมุทรปราการ เชน  TDC  Group  บางสะพาน บาร มิ ลล  เปนตน  ดาน การ ควบคุม มลพิษ  โดย ทั่วไป บริษัท              

ฯ  มี การ ตรวจ สอบ สาร เคมี สอง อยาง คือ  ซัลเฟอร ได ออกไซด  และ  ไนโตรเจน  เนื่องจาก บริษัท ได รับ เศษ          

เหล็ก จาก การ รื้อ ถอน อาคาร และ จาก กา รกอส รอง  ใน กระบวนการ หลอม นั้น  จะ มี กา รส แล กลอย บน    

อากาศ  ปกติ ทาง บริษัท  ฯ  คาด หวัง วา เหล็ก ที่ ใช เปน วัตถุดิบ ผาน การ คัด กรอง มา อยู แลว  ใน กรณี ที่ เหล็ก        

ข้ึน สนิม หรือ ปน เปอน  ทา งบ ริ ษัทฯ  ไมมี ขอมูล วา จะ ปลอย สาร ออก ไป หรือ ไม  หาก บริษัท  ฯ  ตอง ติด ตั้ง          

เครื่องจักร ที่ ทัน สมัย   เพ่ือ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม   บริษัท   ฯ   ขอ ให รัฐ ชวย ดวย การ ลด หยอน ภาษี  

 

 

 

 



บริษัท  ฯ  คิด วาการ เลือก ใช  การ ทำความ สะอาด  หรือ  การ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ  เปน            

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด  บริษัท  ฯ  เอง  ไม ใช เชื้อ เพลิง  เพราะ ทาง บริษัท ใช เครื่องจักร ระบบ ไฟฟา            

บริษัท   ฯ   คิด วา บริษัท   ฯ   มี แนวทาง ปฏิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ท่ี ดี อยู แลว  

ผู ให สัมภาษณ ไม ทราบ เรื่อง ท่ี ประเทศไทย ได ลง นาน ใน อนุสัญญา สตอกโฮลม  วา ดวย สาร มลพิษ  

ท่ี ตกคาง ยาวนาน  หาก บริษัท  ฯ  มี การนำ  BAT/BEP  มา ใช  นา จะ ชวย ใน ดาน  การ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม                

และ  รักษา ภาพ ลักษณ ท่ี ดี  กาก อุตสาหกรรม ทำให เกิด ปญหา มลพิษ สิ่ง แวดลอม  แต ถา จะ ให มี การ        

Treatment  จะ เปนการ เปล้ือง ตนทุน ตอ ท้ัง บริษัท  และ ตัวแทน สง เศษ โลหะ  บริษัท  ฯ  ไมรู วิธี การ            

Treatment  เพราะ ไม ได ทำ เอง  และ ผู ให สัมภาษณ เชื่อ วา ถา มี การ ตรวจ สอบ สิ่ง แวดลอม อยาง เครงครัด จะ    

ดี มาก   แต ตอง ไม เปน ภาระ มาก จน เกิน ไป    

ผู ให สัมภาษณ เชื่อ วา สถานการณ เหล็ก ใน ประเทศไทย กำลัง ดี  มี พอดี พอใช  รัฐ ควร สง เสริม ให ภาค    

ประชาชน รูจัก การ ขัด แยก ขยะ  ภาค รัฐ ควร สง เสริม ให ผู ประกอบ การ ใช เทคโนโลยี ใหม  ๆ   มี การ เพิ่ม      

อุปกรณ เพื่อ ปองกัน มลภาวะ   

   

 

 

 

 



5. บริษัท   เหล็ก สยาม   2001   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ สุ บิ นทร   ณ   หนองคาย  

 

  จาก การ สัมภาษณ เกี่ยว กับ แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด (Best  Available  Technique  :  BAT)  ที่          

ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม โลหะ  ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม  ผู ให สัมภาษณ    

ได ให ขอมูล วา  บริษัท  เหล็ก สยาม  2001  จำกัด  มี แนวทาง การ ปฏิบัติ ดังนี้  1)  การ คัด แยก การ ทำความ              

สะอาด แยก สิ่ง เจือ ปน  2)  การ คัด เลือก เศษ เหล็ก ที่ ปราศจาก คราบ น้ำมัน และ สาร เคมี  3)  การ เลือก ใช        

หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  สำหรับ เตา กระแสสลับ  (AC  Vol  Tranformer)  4)  การ พน            

ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  5)  การ ใช หัว เผา เชื้อ เพลิง ผสม ออกซิเจน  (Oxygen  Burner  lance  )  6)                    

การ ควบคุม การ เกิด ฟอง สแลก  (Slag  Foaming)  7)  การ เท น้ำ โลหะ ผาน รู ซ่ึง เจาะ ใต กน ของ เตา หลอม          

(Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)  8)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle  Preheating)  9)  การ ใช                  

ออกซิเจน  เพ่ือ ชวย การ เผา ไหม ของ คารบอน มอน นอก ไซด  (CO)  ชนิด  Post  Combustion  10)  การ              

ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย การ ลด อุณหภูมิ  (Exhaust  Gas  Treatment  through          

Cooling  Gas)  หรือ เรียก วา  (Natural  Cooling)  และ  10)  การ ใช ระบบ ควบคุม การ ทำงาน กึ่ง อัตโนมัติ  ที่                

ยัง คง มี การ ใช เจา หนาที่ ควบคุม   เพ่ือ ตรวจ สอบ และ เลือก ใช วัสดุ เพื่อ ความ ถูก ตอง และ แมนยำ ยิ่ง ขึ้น  

ใน สวน แนว การ ปฏิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ท่ี ดี ที่สุด  (Best  Environmental  Practice:  BEP)  สำหรับ          

กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ บริษัท  ฯ  มี แนวทาง ที่        

ปฏิบัติ อยู ทั้งหมด  11แนวทาง  ไดแก  1)  การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ        

กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  การ เก็บ กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน ซีเมนต หรือ ลาน ปู พื้น แผน ยาง ไว ไม เกิน      

50  วัน  ทาง บริษัท  ฯ  เก็บ วัตถุดิบ ไว บน พื้นที่ ซีเมนต ดัง กลาว  และ เพื่อ ไม ให เหล็ก เสื่อม สภาพ  เปนการ ลด            

การ เคลื่อน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน ทา งบ ริ ษัทฯ  จะ ทำการ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ ไป มา ก็ ตอ เมื่อ ตอง เคลื่อน  

ยาย เขา สู กระบวนการ ผลิต  3)  การ ใช วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /  First  In  First                

Out)  เพ่ือ ลด การ เสื่อม สภาพ ของ วัตถุดิบ  4)  การ บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด เล็ก แลว อัด ให แนน  เพื่อ ชวย ลด        

ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลอย มลพิษ  ขณะ หลอม โลหะ  ผู ให สัมภาษณ ให ขอ สังเกต วา  เหล็ก บาง ชนิด        

ตอง ใช เปน เศษ จะ ดี กวา  ข้ึน อยู กับ ชนิด ของ การ ใช งาน  เชน  Steel  Sheets  ตอง ใช เหล็ก แผน เล็ก รอง กน          

เบา รอง เตา  เพ่ือ ลด การ กระแทก เตา  ซ่ึง เปน เทคนิค การ ผลิต  5)  การ ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม  ปริมาณ          

ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ  เพื่อ ปองกัน การ เผา ไหม ไม สมบูรณ  6)        

 

 

 

 



การ ตรวจ สอบ และ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ  รวม ท้ัง เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  7)      

การ จัดการ ของ เสีย ท่ี เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ท้ัง ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  8)  การ      

ทำความ สะอาด เครื่องจักร และ บริเวณ พ้ืนที่ การ ผลิต ทุก วัน  เพื่อ ลด การ ฟุง กระจาย ของ ฝุน ละออง  9)  การ      

ปฏิบัติ ตาม มาตรา การ  5ส .  เม่ือ เสร็จ ส้ิน การ ผลิต  ก็ จะ มี การ เคลียร หนา งาน ทุก วัน  การ อบรม พนักงาน ให มี        

ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย  และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต  การ ปองกัน มลพิษ  ตลอด      

จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งานการ ติด ตั้ง แผนผัง ขั้น ตอน การ ปฏิบัติ งาน ใน พื้นที่ การ ผลิต ที่ 

สังเกต เห็น ได งาย และ จัด เก็บ คูมือ การ ทา งาน ให พนักงาน สามารถ นำ ไป ใชได อยาง สะดวก  

ใน กระบวนการ ผลิต  บริษัท  ฯ  มี การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา เตา หลอม        

(HotMetalCharging)   เพ่ือ ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  

บริษัทฯ  มี ความ คาด หวัง ท่ี จะ ให รัฐบาล ชวย ใน เรื่อง ของ การ ลด หยอน ภาษี ใน ลักษณะ เดียวกัน กับ  

หลัก เกณฑ ของ  BOI  เพื่อ สราง แรง จูงใจ ที่ จะ ซ้ือ อุปกรณ สำหรับ  BAT/BEP  มา ติด ตั้ง  เพื่อ ลด การ ปลด          

ปลอย สาร ได ออก ซิน / ฟว แรน  เชน  การ ลด หยอน ภาษี ใน วงเงิน  50%  ของ มูลคา การ ลงทุน เครื่องจักร เปน        

เวลา   3   ป  

บริษัท  ฯ  ตองการ ให มี การ สนับสนุน จาก ทาง ภาค รัฐ ใน รูป แบบ การ จัด สัมมนา / ฝก อบรม      

(Training)  เพื่อ สง เสริม ให ผู ประกอบ การ ได เรียน รู เทคนิค  BAT/BEP  ใน การ เพิ่ม ประสิทธิภาพ อุปกรณ ให      

ความ รอน  การ ลด ใช พลังงาน  การ ประหยัด เชื้อ เพลิง  หรือ เพ่ิม ประสิทธิภาพ ของ  Boiler  ใน ขณะ เดียวกัน          

ก็ เปนการ ลด การ ปลด ปลอย ได ออก ซิน ไป ใน ตัว  โดย ไมมี คา ใช จาย  หรือ หาก การ สัมมนา นั้นๆ  มี หัวขอ เปน      

เชิง เทคนิค ที่ ตอง เรียน รู เฉพาะ หรือ มี ความ นา สนใจ ก็ อาจ จะ ยินดี เสีย คา ใช จาย ใน การ อบรม ดัง กลาว  

ระยะ เวลา ใน การ คืน ทุน ใน การ ตัดสิน ใจ ซื้อ และ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ    

การ ผลิต ลด คา ใช จาย ดาน เช้ือ เพลิง และ ลด การ ปลอย มลพิษ  จุด คืน ทุน ควร อยู ที่ ระยะ เวลา  3  ป จึง จะ ตัดสิน      

ใจ ซ้ือ  สวน การ ตรวจ เช็ค หลัง จาก การ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  และ เห็น วา ควร ทำ ใน ทุก  ๆ   สัปดาห  การ            

ตรวจ เช็ค คา ได ออก ซิน / ฟว แรน ตอง ทำ ใน ทุกๆ   6   เดือน  

สวน การ สนับสนุน สินคา โลหะ รักษ ส่ิง แวดลอม ภาค รัฐ  ควร จะ จัด ให มี แบรนด หรือ การ รับ ประกัน  

มาตรฐาน สินคา โลหะ รักษ สิ่ง แวดลอม  (Green  Metal  Products)  เพื่อ ให ผลิตภัณฑ จาก อุตสาหกรรม        

หลอม เศษ โลหะ ท่ี ได นำ   BAT/BEP   มา ใช สามารถ จำหนาย ได ใน ราคา ที่ สูง ขึ้น  

 

 

 

 



6. บริษัท   ไทย เม็ท ทอล   อลู มิ เนียม   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ ชัย สิทธิ์   สมา นพงษ  

 

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)  

จาก การ สัมภาษณ เกี่ยว กับ แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด (Best  Available  Technique  :  BAT)          

ซ่ึง ได มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ท่ี ใช เพื่อ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ 

และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม ไว จำนวน ท้ังหมด  10  เทคนิค นั้น  มี เพียง  4  เทคนิค ที่ บริษัท  ฯ  ใช อยู ใน              

กระบวนการ ผลิต จริง ไดแก  1)  การ คัด แยก ทำความ สะอาด และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ  กอน เขา      

กระบวนการ ผลิต  2)  การ พน ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  3)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle                

Preheating)  ซ่ึง ไมใช การ อุน โดยตรง  แต เปนการ เหลือ น้ำ เหล็ก ไว เล็ก นอย  แลว ใส วัตถุดิบ ลง ไป ใหม และ        

4)   การ ใช ระบบ ควบคุม การ ทำงาน อัตโนมัติ   (Automation)  

  เทคนิค ท่ี ไม ได ใช อีก  6  เทคนิค  ไดแก  5)  การ เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก          

สูง  6)  การ ใช หัว เผา เช่ือเพลิง ผสม ออกซิเจน ประสิทธิภาพ สูง  7)  การ ควบคุม การ เกิด ฟอง สแลก  (Slag            

Foaming)  อยาง เหมาะ สม  8)  การ ใช ออกซิเจน เพื่อ ชวย การ เผา ไหม ของ คารบอน มอน นอก ไซด  (CO)          

ชนิด  Post  Combustion  9 ) การ เท น้ำ โลหะ ผาน รู ใต กน เตา หลอม  (Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)                

และ  10)  การ ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย การ ลด อุณหภูมิ  (Exhaust  Gas  Treatment            

through   Cooling   Gas)  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

ใน การ สัมภาษณ  มี การ ยก ตัวอยาง แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด  (Best      

Environmental  Practice  :  BEP)  สำหรับ กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  โดย            

เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ ไว จำนวน  12  แนวทาง  ปจจุบัน บริษัทฯ  มี แนวทาง ปฏิบัติ อยู  10แนวทาง  ไดแก              

1)  การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  การ      

เก็บ กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน ซีเมนต หรือ ลาน ท่ี ปู พื้น ดวย แผน ยาง ไว ไม เกิน  50  วัน  ทาง บริษัท  ฯ  จะ ทำการ          

เก็บ วัตถุดิบ ไว บน พ้ืนท่ี ซีเมนต ดัง กลาว  โดย จำกัด โอกาส การ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน  ดวย วา ทาง      

บริษัท  ฯ  มีน โย บาย ท่ี จะ ไม ทำการ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ ไปมา  จะ กระทำ ก็ ตอ เมื่อ ตองการ เคลื่อน ยาย วัตถุดิบ      

 

 

 

 



เขา สู กระบวนการ ผลิต  ดัง นั้น การนำ วัตถุดิบ มา ใช  จะ ทำ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /  First  In              

First  Out)  เพ่ือ ลด การ เสื่อม สภาพ ของ วัตถุดิบ  3)  การ บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด เล็ก แลว อัด ให แนน  เพื่อ          

ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลอย มลพิษ ขณะ หลอม  4)  การ ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม  ปริมาณ      

ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ  เพื่อ ปองกัน การ เผา ไหม ไม สมบูรณ  5)        

การ ตรวจ สอบ และ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ รวม ท้ัง เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  มี  

การ จัดการ ของ เสีย ท่ี เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ท้ัง ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  6)  การ      

ติด ต้ัง แผนผัง ข้ัน ตอน การ ปฏิบัติ งาน ใน พื้นที่  7)  กระบวนการ ผลิต เปน ที่ สังเกต เห็น ได งาย และ  8)  การ จัด        

เก็บ คูมือ การ ทำงาน ให พนักงาน สามารถ นำ ไป ใชได อยาง สะดวก  

แนวทาง ท่ี ปฏิบัติ อยู แต ไม คลอ บ คลุม มี อยู  2  แนวทาง  ไดแก  1)  การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ          

กอน เขา เตา หลอม  (Hot  Metal  Charging)  เพื่อ ลด ระยะ เวลา การ หลอม  และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต            

2)  การ ทำความ สะอาด เครื่องจักร และ บริเวณ พ้ืน ที ที่ทำการ ผลิต  นอกจาก นั้น  ทาง โรงงาน มี การ ปฏิบัติ      

ตาม หลัก  “ 5ส .”  สัปดาห ละ  3-4  วัน  อัน ไดแก  สะสาง  สะดวก  สะอาด  สุขลักษณะ  สราง นิสัย  เพื่อ ลด การ                      

ฟุง กระจาย ของ ฝุน ละออง  และ การ อบรม พนักงาน ให มี ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย และ  

มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต การ ปองกัน มลพิษ ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน จะ 

อบรม พนักงาน ใหม เทาน้ัน  

การ จูงใจ ให ผู ประกอบ การนำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ธุรกิจ  

บริษัท  ฯ  มี ความ คาด หวัง ท่ี จะ ให รัฐบาล ชวย ใน เรื่อง ของ การ ลด หยอน ภาษี  ใน ลักษณะ เดียวกัน      

กับ หลัก เกณฑ ของ  BOI  เพื่อ สราง แรง จูงใจ ที่ จะ ซ้ือ อุปกรณ สำหรับ  BAT/BEP  มา ติด ตั้ง ใน การ ที่ จะ ลด การ        

ปลด ปลอย สาร ได ออก ซิน / ฟว แรน  เชน  การ ลด หยอน ภาษี ใน วงเงิน  50%  ของ มูลคา การ ลงทุน เครื่องจักร        

เปน เวลา   3   ป   เปนตน  

นอกจาก น้ัน  บริษัท  ฯ  ตองการ ให มี การ สนับสนุน จาก ทาง ภาค รัฐ ใน รูป แบบ การ จัด สัมมนา / ฝก      

อบรม  (Training)  เพื่อ สง เสริม ให ผู ประกอบ การ ได เรียน รู เทคนิค  BAT/BEP  ใน การ เพิ่ม ประสิทธิภาพ        

อุปกรณ ให ความ รอน การ ลด ใช พลังงาน  และ การ ประหยัด เชื้อ เพลิง หรือ เพ่ิม ประสิทธิภาพ ของ  Boiler  ใน      

ขณะ เดียวกัน ก็ เปนการ ลด การ ปลด ปลอย ได ออก ซิ น โดย ไมมี คา ใช จาย  หรือ หาก การ สัมมนา นั้นๆ  มี หัวขอ    

เปน เชิง เทคนิค ที่ ผู เชา รวม ตอง เรียน รู เฉพาะ หรือ มี ความ นา สนใจ   ก็ ยินดี เสีย คา ใช จาย ใน การ อบรม ดัง กลาว  

ระยะ เวลา ใน การ คืน ทุน ใน การ ตัดสิน ใจ ซื้อ และ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ    

การ ผลิต  ลด คา ใช จาย ดาน เชื้อ เพลิง  และ ลด การ ปลอย มลพิษ  จุด คืน ทุน ควร อยู ที่ ระยะ เวลา  3  ป  จึง จะ            

 

 

 

 



ตัดสิน ใจ ซ้ือ  สวน การ ตรวจ เช็ค  หลัง จาก การ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  ควร ทำ ใน ทุก  ๆ   สัปดาห  และ มี การ              

ตรวจ เช็ค คา ได ออก ซิน / ฟว แร นทุก   ๆ    6   เดือน  

สวน การ สนับสนุน สินคา โลหะ รักษ ส่ิง แวดลอม นั้น  ภาค รัฐ ควร จะ จัด ให มี แบรนด หรือ การ รับ  

ประกัน มาตรฐาน สินคา โลหะ รักษ ส่ิง แวดลอม  (Green  Metal  Products)  เพื่อ ให ผลิตภัณฑ จาก        

อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ ท่ี ได นำ   BAT/BEP   มา ใช สามารถ จำหนาย ได ใน ราคา ที่ สูง ขึ้น  

   

 

 

 

 



7. บริษัท   วงษ พาณิชย   กรุป   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    ดร . สม ไทย   วงษ เจริญ   ผู กอ ต้ัง   

 

1. ราย ละเอียด ลักษณะ การ ประกอบ ธุรกิจ ของ ทาน  

บริษัท  วงษ พาณิชย  กรุป  จำกัด  เปน บริษัท ท่ี ดำเนิน ธุรกิจ เกี่ยว กับ การ รีไซเคิล ขยะ ครบ วงจร  ทั้ง          

แบบ ลงทุน เอง  และ เฟ รน ไชส  ดำเนิน ธุรกิจ มา ต้ังแต ป  2516  ( รวม ระยะ เวลา ประมาณ  46  ป )  มี สาขา ใน              

ประเทศไทย มากกวา  1,912  สาขา  ใน ประเทศ ลาว  มี  9  สาขา  ท่ี กัมพูชา  มี  2  สาขา  ใน พมา  มี  2  สาขา                              

ใน มาเลเซีย  มี  2  สาขา  ท่ี ญ่ีปุน  มี  2  สาขา  และ ใน สหรัฐอเมริกา  มี  4  สาขา  บริษัท  วงษ พาณิชย  จำกัด                              

ดำเนิน ธุรกิจ   โดย การ ให บริการ ดังนี้  

● การ รับ ซ้ือ วัสดุ เหลือ ใช มากกวา   1,400   ชนิด  

● การ รับ ซ้ือ เช้ือ เพลิง ทดแทน จาก ขยะ ทุก ชนิด   หรือ เรียก วา   (RDF)  

● ให บริการ กำจัด ขยะ อันตราย โดย เครื่องจักร  เชน  โลหะ อันตราย  หล อด ฟลู ออ เรส เซนต  แบตเตอรี่        

แบบ ตาง  ๆ   สาร ที่ ตกคาง ยาวนาน ที่ อยู ใน บรรจุ ภัณฑ  ท้ัง ประเภท พลาสติก ธรรมดา  ที่ รีไซเคิล ได          

และ พลาสติก อันตราย   หรือ แกว   

● การ ขาย เครื่องจักร ใน การ รีไซเคิล ทุก ชนิด  ( การ บด  การ อัด  การ ยอย  การ ซอย  การ สับ  การ สั่น              

การ รอน   การ ลาง   การ เหวี่ยง   การ อบ   การ ลด ความช้ืน )   จาก วัสดุ เหลือ ใช ตาง   ๆ   

● การ ออกแบบ โรงงาน   การ สราง รูป แบบ โรงงาน ให กับ หนวย งาน ภาค รัฐ  

● บริการ ฝก อบรม หลักสูตร ตาง  ๆ   ดาน วิชาการ เกี่ยว กับ การ บริหาร จัดการ ขยะ ครบ วงจร  ภาย ใต      

ช่ือ สถาบัน  รีไซเคิล นานาชาติ  (AIIR)  ซ่ึง ทำการ สอน ต้ังแต พื้น ฐาน สถานการณ ขยะ ของ โลก        

ยุทธการ การ เปลี่ยน ขยะ  วิธี การ วิเคราะห  และ พิสูจน  ความ แตก ตาง ของ องค ประกอบ ของ ขยะ        

การ ประเมิน หรือ การ คาด การณ สถานการณ ดาน ราคา ของ ขยะ ลวง หนา  ( หรือ เรียก ภาษา จีน วา    

ฮั่ง เชง )   โดย เปด อบรม   2   โปรแกรม   ดังนี้  

หลักสูตร สำหรับ คน ไทย  

ระยะ เวลา อบรม   5   วัน  

 

 

 

 



คา ใช จาย ประมาณ   10,000   บาท   รวม คาที่ พัก และ คา อาหาร ตลอด การ อบรม  

หลักสูตร นานาชาติ   ( สำหรับ ชาว ตาง ชาติ )  

ระยะ เวลา อบรม   7   วัน  

คา ใช จาย ประมาณ   30,000   บาท   รวม คาที่ พัก และ คา อาหาร ตลอด การ อบรม  

ภารกิจ ที่ ท่ี ทำ สำเร็จ  

● จัด ต้ัง ธนาคาร ขยะ   50   สาขา  

● ได รับ คัด เลือก จาก   UNEP   ให จัด ทำ คูมือ คัด แยก ข้ี เยื่อ ให ประเทศ ลาว  

● อบรม นักศึกษา เพ่ือ ให เปน วิทยากร ใน การ บรรยาย เผย แพร วิชา ความ รู เกี่ยว กับ การ จัดการ ขยะ  

● จัด ทำ โรงงาน ชุมชน ปลอด ขยะ   ZERO   WASTE   เล็ก   ๆ    และ   RDF   ให กับ มหาวิทยาลัย นเรศวร  

  

2. แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Available  Technique:  BAT)  และ  แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง            

แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Environmental  Practice:  BEP)  ที่ ทาน ซ่ึง เปน ผู ประกอบ การ เก็บ          

รวบรวม และ คัด แยก เศษ โลหะ ใช อยู ปจจุบัน   หรือ   กำลัง มี แผน จะ นำ มา ใช ใน อนาคต  

● บริษัท   ฯ   มี ความ สามารถ ใน การ ลด ความชื้น ที่ มี ประสิทธิภาพ สูง  

● เครื่องจักร มี ประสิทธิภาพ การ ทำงาน และ เหมาะ สม กับ วัสดุ ท่ีทำการ รีไซเคิล  

● บริษัท  ฯ  มี ความ เปน เลิศ และ มี ความ ชำนาญ เฉพาะ ดาน ใน เรื่อง ของ กระบวนการ ที่ เหมาะ สม และ    

ได ประสิทธิภาพ  

● ควร มี มาตรการ คัด สรร คุณภาพ วัตถุดิบ  

● ลด ปริมาณ เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน  

● มี การ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ ของ ผู รวบรวม เศษ โลหะ  เชน  การ ลด ขนาด ดวย กรรไกร ไฟฟา  กรร      

ไกร ไฮ ดร อลิก   แกส แอ ล พี จี ออกซิเจน   และ พลา สมา   ซึ่ง ขึ้น อยู กับ ความ หนา และ ความ แข็ง วัตถุดิบ  

·    

3. จุด คุม ทุน  หรือ  ระยะ เวลา ที่ ใช ใน การ คืน ทุน  ท่ี ทาน ผู ประกอบ การ เห็น วา เหมาะ สม ที่สุด  และ เปน        

แรง จูงใจ ใน การ ตัดสิน ใจ ลงทุน เพ่ิม   เพ่ือ นำ วิธี การ หรือ เทคโนโลยี   BAT/BEP   ใหม   ๆ    มา ใช  

● บริษัท   ฯ   มี ความ สามารถ ใน การ ลด ความชื้น ที่ มี ประสิทธิภาพ สูง  

 

 

 

 



● การเต รี ยม แร ให บริ สุทธิ กอน ขาย  เชน  ทำความ สะอาด ทุก วิธี  แยก ประเภท ขนาด และ ทำการ บด      

อัด   ขาย พรอม รับ ประกัน สินคา  

● เศษ เหล็ก ท่ี นำ เขา จาก ตาง ประเทศ  สวน ใหญ ได รับ การ ปรับปรุง คุณภาพ มาระ ดับ หน่ึง แลว  ทำให    

ปญหา สิ่ง แปลก ปลอม นอย  

● การ ขาย เศษ เหล็ก ให กับ โรงงาน มี มาตรฐาน  มี ระบุ ความ ยาว ชัดเจน  80  เซนติเมตร  ไมมี หิน ดิน        

ทราย   กระเบื้อง   แกว   เหล็ก   ปน   และ เปยก น้ำ หรือ น้ำมัน  

● เฟ รน ไชส ‘ วงษ พาณิชย ’  มี อุปกรณ ใน การ ปรับปรุง คุณภาพ ท่ี มี มาตรฐาน แลว แต ขนาด ของ ราน      

วัตถุดิบ ได รับ การ จัดการ และ จัด สง อยาง ถูก ตอง ตาม หลัก การ การ ขน ยาย โลหะ  

● วัตถุดิบ มี แหลง ท่ีมา ที่ หลาก หลาย  อาจ มี บาง ท่ี มี การ ปน เปอน มาก  จำเปน มาก ที่ ตอง มี วิธี การ    

จัดการ จุด บง ชี้ การ เสี่ยง ภัย ท่ี ชัดเจน  

● เพ่ิม อุปกรณ ท่ี มี การ ตรวจ สอบ ส่ิง เจือปน ที่ มี ประสิทธิภาพ  

● หลีก เลี่ยง การ ลงทุน ที่ สูง  

● มี การ ตกลง ราคา อยาง ชัดเจน  ( การ เปด  PO)  กับ คู คา  และ มี การ ตรวจ สอบ สินคา และ สิ่ง เจือปน        

อยาง เครงครัด  

● มี ระบบ คูมือ การ คัด แยก มูลคา ของ ขยะ ประเภท ตาง   ๆ    เพ่ือ งาย ตอ การ จัดการ ดาน ราคา  

  

4. รูป แบบ การ สนับสนุน จาก ทาง ภาค รัฐ ที่ เหมาะ สม  ( เชน  การ ลด อัตรา ภาษี  เงิน สนัน สุน  หรือ เงิน กู        

ดอกเบ้ีย อัตรา พิเศษ )  

● มาตรการ จูงใจ เรื่อง ภาษี   อัตรา รอย ละ   1%  

● การ เพ่ิม วงเงิน ใน การ ขอ สิน เชื่อ ธุรกิจ รีไซเคิล   ของ ธนาคาร   SMEs   Bank  

● การ ยืดหยุน อัตรา ดอกเบี้ย ของ เงิน ทุน แบบ ไร หลัก ประกัน ของ ธนาคาร ของ รัฐ  เชน  ออมสิน  ที่ ตาง      

ประเทศ   ธนาคาร ของ รัฐ คิด ดอกเบ้ีย ใน อัตรา   0%   ประเทศไทย   เอา แค   1%   ก็ เพียง พอ  

  

5. ความ เห็น ของ ทาน ผู ประกอบ การ  หาก จะ มี การ สราง แบรนด สินคา  " ผลิตภัณฑ โลหะ สี เขียว "  หรือ        

"Green  Metal  Product"  เพื่อ รับรอง ผลิตภัณฑ ที่ มี การนำ  BAT/BEP  มา ใช ใน กระบวนการ ผลิต            

หรือ   ผลิต จาก วัตถุดิบ ของ ผู ประกอบ การ ที่ นำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ประกอบ ธุรกิจ  

● โรง หลอม ควร จะ จัดการ ดาน ส่ิง แวดลอม ทุก อยาง ใน กระบวนการ ผลิต  การ ลด มลภาวะ ตาง  ๆ       

การ ปลอย กาซ เสีย   การ ปลอย น้ำ เสีย  

 

 

 

 



● โรง หลอม จำเปน ตอง ปรับปรุง ตัว กรอง  2  สวน  เพื่อ เปน แรง จูงใจ ให ผู ประกอบ การ ที่ ทำ ธุรกิจ เก็บ      

รวบรวม  สามารถ ทำ สิ่ง เหลา นี้ ได สำเร็จ  คือ  1)  มี การ จูงใจ ที่ นา สนใจ  อัน จะ ทำให โรง หลอม          

ประสบ ความ สำเร็จ  และ  2)  จัด ให มี งบ ประมาณ ที่ เกี่ยวของ กับ สิ่ง แวดลอม  รวม ถึง การ สราง        

กลไก ลการ เขา สู สังคม ทรัพยากร หมุนเวียน ที่ ปลอดภัย ให สำเร็จ  

● การ ติด ปาย บาร โคด  สลาก เพื่อ บง ชี้ อยาง เปน ระเบียบ เรียบรอย  เพื่อ งาย ตอ การ รับ รู และ ทราบ    

ขอมูล  

● มี การ ติดตาม ผลอ ยาง ตอ เนื่อง วา มี คุณภาพ มาก ได ตรง ตาม มาตรฐาน หรือ ไม  

● การ สนับสนุน ดาน เทคโนโลยี และ นวัตกรรม ดาน ตาง   ๆ   

● การ ปรับปรุง หอง ตรวจ สอบ ท่ี ทัน สมัย ขึ้น  

● การ สราง กลไก ใน กระบวนการ พัฒนา ระบบ  

 

6. อ่ืน   ๆ   

  สาระ สำคัญ ท่ี ได จาก การ เขา พบ ครั้ง นี้ คือ  ตอง ลด ภาษี ทั้ง  9  ชนิด  เพื่อ เปนการ จูงใจ / ลด ภาระ ให        

ธุรกิจ คา ของ เกา  เม่ือ ธุรกิจ คา ของ เกา เติบโต ม่ันคง  ก็ จะ เปน ชวย ส่ิง แวดลอม ไป ใน ตัว  ( ยุทธศาสตร ทาง ภาษี      

เพื่อ สิ่ง แวดลอม   /   Environment   Tax   Strategy)  

● การ เรียก เก็บ ภาษี มูลคา เพ่ิม  7%  เกิด ปญหา และ เปน อุปสรรค อยาง มาก  ภาษี กลาง ป  ภาษี ปลาย        

ป  ภาษี เงิน ได  อยาก ให มี ผู วิเคราะห ฐาน ภาษี ของ กระทรวง การ คลัง มา รวม พูด คุย เพื่อ ปรับ เปลี่ยน    

การ ทำงาน ให เหมาะ สม  

● ภงด .   90  

● ภงด .   94  

● ภาษี อนุญาต คา ของ เกา   สวน มาก คือ   ‘  ภาษี สังคม รังเกียจ  ’  

● กลุม กิจการ ท่ี เปน อันตราย ตอ สุขภาพ  

● ภาษี ปาย มี อัตรา ท่ี สูง มาก   แค มี คำ วา   ‘ รีไซเคิล ’   ก็ โดน ถึง   3   เทา   ไม ยุ ติ ธรร รม  

● ลด ภาษี โรง เรือน   เพราะ ธุรกิจ คา เศษ วัสดุ ใช พื้นท่ี เยอะ  

● ภาษี   อนุญาต โรงงาน   105   106  

● ยกเวน คา ขอ อนุญาต เก็บ วัตถุ ตอง หาม ตาม อนุสัญญา บา เซล  เพราะ ผู ปรัก อบ การ ตอง เสีย คา ใช  

จาย เอง   เปน ภาระ  

 

 

 

 



8. บริษัท   กรุง ธน เค อร บี้ เฟา ดร้ี   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ สา วิ ตตรี  

 

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)  

ใน การ สัมภาษณ  มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ท่ี ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม  

โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ  และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม ไว ทั้งหมด  10  เทคนิค  ตาม แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี        

ท่ีสุด  (Best  AvailableTechnique  :  BAT)  แต มี เพียง  6  เทคนิค เทานั้น  ที่ บริษัท  กรุง ธน เค อร บี้ เฟา ดร้ี                    

จำกัด  ใช ใน กระบวนการ ผลิต  เทคนิค ท่ี ใช  ไดแก  1)  การ คัด แยก ทำความ สะอาด และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ          

กอน เขา กระบวนการ ผลิต  และ ไม ใช  Scrap  ที่ มีสี  หาก มี เศษ ดิน ปน เปอน  จะ นำ วัตถุดิบ เขา เครื่อง ขัด ผิว            

เพื่อ ทำความ สะอาด กอน เขา เตา หลอม  2)  การ เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  ตาม      

มาตรฐาน การ ผลิต  3)  การ ควบคุม การ เกิด ฟอง  (Slag  Foaming)  โดย การ จับ ฟอง  Slag  และ คัด แยก ออก                

4)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle  Preheating)  5)  การ ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย          

การ ลด อุณหภูมิ  (Exhaust  Gas  Treatment  through  Cooling  Gas)  และ  6)  การ ใช ระบบ ความ คุม การ                  

ทำงาน อัตโนมัติ   (Automation)  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

จาก การ ยก ตัวอยาง แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Environmental  Practice:        

BEP)  สำหรับ กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ  จำนวน          

12  แนวทาง นั้น  ปจจุบัน บริษัท  กรุง ธน เค อร บี้ เฟา ดรี้  จำกัด  มี แนว ทาง ปฏิ บัต อยู  10  แนวทาง  ไดแก  1)                    

การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน  หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  การ      

เก็บ กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน ซีเมนต หรือ แผน ยาง ปู พ้ืน  จะ วาง ไว ไม เกิน  50  วัน  การ ที่ทาง บริษัท  ฯ  ทำการ            

เก็บ วัตถุดิบ ไว บน พ้ืนท่ี ซีเมนต ดัง กลาว นั้น  มี วัตถุประสงค เพื่อ ลด การ เคลื่อน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน    

กลาว คือ  บริษัท  ฯ  จะ ทำการ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ ก็ ตอ เม่ือ เคล่ือน ยาย เขา สู กระบวนการ ผลิต  3)  การ ใช          

วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /  First  In  First  Out)  เพื่อ ลด การ เสื่อม สภาพ ของ วัตถุดิบ                

4)  การ ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม  ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให      

สม่ำเสมอ  เพื่อ ปองกัน การ เผา ไหม ไม สมบูรณ  5)  การ ตรวจ สอบ และ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง      

อากาศ  รวม ท้ัง เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  6)  การ จัดการ ของ เสีย ที่ เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ทั้ง        

 

 

 

 



ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  เชน  ของ เสีย จาก การ ผลิต จะ นำ มา หลอม ใหม อีก ครั้ง นึง      

และ ใน สวน ที่ เปน ขี้ เตา จะ สง ไป บริษัท กำจัด กาก  7)  การ ทำความ สะอาด เครื่องจักร และ บริเวณ พื้นที่    

ทำการ ผลิต  ทาง โรงงาน มี การ ทำ  ‘ 5ส .’  เพื่อ ลด การ ฟุง กระจาย ของ ฝุน ละออง  8)  การ อบรม พนักงาน ให มี          

ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต การ ปองกัน มลพิษ  ตลอด  

จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน จะ อบรม พนักงาน ใหม  9)  การ ติด ตั้ง แผนผัง ขั้น ตอน การ    

ปฏิบัติ งาน ใน พ้ืนท่ี การ ผลิต ท่ี สังเกต เห็น ได งาย และ  10  )  การ จัด เก็บ คูมือ การ ทำงาน  ให พนักงาน สามารถ        

นำ ไป ใชได อยาง สะดวก  

แนวทาง ท่ี ปฏิบัติ อยู แต ไม คลอ บ คลุม มี อยู  2  แนวทาง  ไดแก  1)  การ บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด เล็ก          

แลว อัด ให แนน  เพื่อ ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลอย มลพิษ ทาง อากาศ ขณะ หลอม โลหะ  เนื่อง    

ดวย บริษัท  ฯ  จะ ใช แบบ สำเร็จรูป  ซ่ึง มี การ อัด มา เรียบรอย แลว  2)  การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา          

เตา หลอม   (Hot   Metal   Charging)   เพ่ือ ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  

การ จูงใจ ให ผู ประกอบ การนำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ธุรกิจ  

บริษัท  กรุง ธน เค อร บ้ี เฟา ดรี้  จำกัด มี ความ คาด หวัง ท่ี จะ ให รัฐบาล ชวย ใน เรื่อง ของ การ ลด หยอน    

ภาษี ใน ลักษณะ เดียวกัน กับ หลัก เกณฑ ของ  BOI  เพื่อ สราง แรง จูงใจ ที่ จะ ซื้อ อุปกรณ สำหรับ  BAT/BEP  มา        

ติด ต้ัง  ใน การ ท่ี จะ ลด การ ปลด ปลอย สาร ได ออก ซิน / ฟว แรน  เชน  งด การ เก็บ ภาษี เครื่องจักร นำ เขา ของ      

มูลคา การ ลงทุน เครื่องจักร เปน เวลา   ไม เกิน   5ป  

บริษัท  ฯ  ตองการ ให มี การ สนับสนุน จาก ทาง ภาค รัฐ ใน รูป แบบ การ จัด สัมมนา / ฝก อบรม      

(Training)  เพื่อ สง เสริม ให ผู ประกอบ การ ได เรียน รู เทคนิค  BAT/BEP  ใน การ เพิ่ม ประสิทธิภาพ อุปกรณ ให      

ความ รอน  การ ลด ใช พลังงาน  การ ประหยัด เชื้อ เพลิง  หรือ เพ่ิม ประสิทธิภาพ ของ  Boiler  ใน ขณะ เดียวกัน          

ก็ เปนการ ลด การ ปลด ปลอย ได ออก ซิน ไป ใน ตัว  โดย ไมมี คา ใช จาย  หรือ หาก การ สัมมนา นั้นๆ  มี หัวขอ เปน      

เชิง เทคนิค ที่ ตอง เรียน รู เฉพาะ หรือ มี ความ นา สนใจ ก็ อาจ จะ ยินดี เสีย คา ใช จาย ใน การ อบรม ดัง กลาว  

ระยะ เวลา ใน การ คืน ทุน ใน การ ตัดสิน ใจ ซื้อ และ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ    

การ ผลิต ลด คา ใช จาย ดาน เช้ือ เพลิง และ ลด การ ปลอย มลพิษ จุด คืน ทุน ควร อยู ที่ ระยะ เวลา ไม เกิน  3  ป จึง จะ    

ตัดสิน ใจ ซ้ือ สวน การ ตรวจ เช็ค หลัง จาก การ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  และ เห็น วา ควร ทำ ใน ทุก  ๆ   สัปดาห        

การ ตรวจ เช็ค คา ได ออก ซิน / ฟว แรน ตอง ทำ ใน ทุก   ๆ    1   ป  

 

 

 

 



สวน การ สนับสนุน สินคา โลหะ รักษ ส่ิง แวดลอม ภาค รัฐ  ควร จะ จัด ให มี แบรนด หรือ การ รับ ประกัน  

มาตรฐาน สินคา โลหะ รักษ สิ่ง แวดลอม  (Green  Metal  Products)  เพื่อ ให ผลิตภัณฑ จาก อุตสาหกรรม        

หลอม เศษ โลหะ ท่ี ได นำ   BAT/BEP   มา ใช สามารถ จำหนาย ได ใน ราคา ที่ สูง ขึ้น  

   

 

 

 

 



9. บริษัท   ทรัพย ไพศาล   แฟค ตอ ร่ี   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ คุณ สุว ภัณธุ   วงษ สวัสดิ์   ( ผู จัดการ ทั่วไป )  

   

  บริษัท  ทรัพย ไพศาล  แฟค ตอ รี่  จำกัด  รับ ซ้ือ วัตถุดิบ ประเภท เหล็ก และ อลู มิ เนียม จาก ผู คา ปลีก        

ราย ยอย  เชน  ซา เลง  พ้ืนท่ี กอสราง  เปนตน  โดย มี ขั้น ตอน คัด แยก ดังนี้  มี เจา หนาที่ ฝาย  QC  ตี เกรด                  

ทำการ คัด แยก ตาม ขนาด  ความ หนา  ความ บาง  และ ดู ความ สะอาด  มี การ ใช รถ แมคโคร  แต ไมมี การ          

ปรับปรุง คุณภาพ หรือ ทำความ สะอาด แต อยาง ใด  ปริมาณ การ รับ ซ้ือ เหล็ก ของ  บริษัท  ทรัพย ไพศาล  แฟค        

ตอ รี่  จำกัด  อยู ประมาณ  200  ตัน / เดือน  อลู มิ เนียม  ท่ี  100  ตัน / เดือน  และ มี การ รับ ซื้อ ทองแดง  แต                    

ปริมาณ นอย  บริษัท  ฯ  มี การ จัด จำหนาย ให บริษัท ตาง  ๆ   เชน  บจ . ไทย คูน  บจ . สยาม ยา มา โตะ  บมจ . มิ ลล                

คอน สตีล   บมจ . จี สตีล   เปนตน  

  กฏ หมาย และ ขอ บังคับ ท่ี บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ ตาม อยาง เครงครัด  ไดแก  พ . ร . บ . ควบคุม การ ขาย ทอด        

ตลาด  2474  พ . ร . บ . สาธารณสุข  2535  กฎหมาย ควบคุม สถาน ประกอบ การ สิ่ง ที่ เปน อันตราย ตอ สุขภาพ          

2545  พ . ร . บ . ผังเมือง  2538  พ . ร . บ . โรงงาน  2535/2560/2562  พ . ร . บ . ควบคุม อาคาร  พ . ร . บ . วัตถุ            

อันตราย  2535  ยกเวน กฎหมาย ท่ี เกี่ยว กับ มลภาวะ ทาง น้ำ  เพราะ ไม ได มี ปญหา ใน สวน นี้  และ แนวทาง        

ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ ตาม ขอ บังคับ  เชน  การ กำจัด ขยะ / กาก อุตสาหกรรม  บริษัท  ฯ  มี การ สง              

ไป กำจัด ท่ี บริษัท   ชลบุรี   คลีน   เอ็น เนอ ร ยี่   จำกัด  

  การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม  บริษัท  ฯ  มี การ สราง รั้ว รอบ  มี หลังคา  และ มี พื้น คอนกรีตเสริมเหล็ก            

มี มาตรการ ควบคุม มลพิษ ทาง อากาศ  มาตรการ ควบคุม มลพิษ ทาง เสียง  มี มาตรการ ประหยัด พลังงาน  แต      

ไมมี ระบบ บำบัด น้ำ เสีย   เน่ือง ดวย ใน กระบวนการ ทำงาน   ไมมี การ ชำระ ลาง ทำความ สะอาด  

  ใน ดาน ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม  แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด    

และ การ ปฎิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (BAT/BEP)  ผู ให สัมภาษณ เคย ไดยิน มา บาง  กลาว ถึง ปญหา ฝุน      

ละออง  PM  2.5  ปญหา โลก รอน  ปญหา การ เปล่ียนแปลง ของ สภาพ ภูมิ อากาศ  สวน ปญหา สาร มลพิษ ที่          

ตกคาง ยาวนาน แบบ ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  ซึ่ง ปลอย จาก อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ  ไดแก      

สาร ได ออก ซิน และ ฟว แรน  ซ่ึง เปน สาร กอ มะเร็ง  มี ผลก ระ ทบ ทาง สุขภาพ  ทำให มี ผื่น ตาม ตัว  ปวด แสบ          

ปวด รอน   และ จะ มี การ ระคาย เคือง ทำ ราย เซลล ผิวหนัง   

 

 

 

 



บริษัทฯ  จะ เลือก การ ติด ตั้ง ระบบ ควบคุม  มลพิษ  และ การ ฝก อบรม คน งาน ให รูจัก เทคโนโลยี และ      

วิธี การ ใหม  ๆ   และ เห็น ดวย หาก อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ  จะ มา ชวย ลด ตนทุน ใน ดาน การ ผลิต  และ        

ใน สวน ผลก ระ ทบ ดาน สิ่ง แวดลอม   หาก มี การ ควบคุม ท่ี ดี   ก็ จะ ไม ผลก ระ ทบ ตอ สิ่ง แวดลอม  

สำหรับ การ ชวย เหลือ จาก ทาง ภาค รัฐ  ผู ให สัมภาษณ อยาก ให รัฐ มี มาตรการ ลด ภาษี  vat  7  %          

เหลือ  1%  และ ไมมี ปญหา หาก มี การ ออก กฎหมาย ให เขม งวด  รวม ถึง การ ตรวจ สอบ ดาน สิ่ง แวดลอม อยาง      

เครงครัด  วิธี การ ลด ปญหา การ ปลด ปลอย สาร มลพิษ  U-POPs  ที่ ดี ที่สุด คือ  การ เปลี่ยน มา ใช เทคโนโลยี        

ใหม  ซ่ึง หาก ท้ัง อุตสาหกรรม ควร เปล่ียน มา ใช เทคโนโลยี ใหม  ประชาชน ชวย กัน คัด แยก ขยะ  จะ เปน      

ประโยชน สูงสุด   ควร สง เสริม ให เยาวชน มี ความ รู   ความ เขาใจ   เรื่อง การ รีไซเคิล   

   

 

 

 

 



10. บริษัท   ที   เอ   อี   อินเตอร เทรด   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ คุณ ณัฐ กิตติ   บัว คำ   ( กรรมการ ผู จัดการ )  

 

  บริษัท  ที  เอ  อี  อินเตอร เทรด  จำกัด  ประกอบ กิจการ อุตสาหกรรม ตอ เนื่อง  โดย มี เหล็ก และ อลู มิ              

เนียม เปน วัตถุดิบ  บริษัท  ฯ  มี การ จัดการ ทำความ สะอาด  การ ตัด  กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต แปรรูป          

ช้ิน งาน  บริษัท  ฯ  แปรรูป ชิ้น งาน ดวย การ เชื่อม  การ ชุบ สี  การ แปรรูป ชิ้น งาน นั้น  ขึ้น อยู กับ ออ เด อร ลูกคา              

โดย ลูกคา จะแจง ความ ประสงค วา อยาก ได ชิ้น งาน ขนาด เล็ก ใหญ  สี อะไร  อาทิ เชน  ชิ้น สวน อะไหล รถยนต        

วัตถุดิบ ท่ี บริษัทฯ  ใช  ไดแก  เหล็ก  90%  และ อลู มิ เนียม  10%  โดย มี แหลง ที่มา เปน โลหะ ภาย ประเทศ                

90%  และ นำ เขา จาก ตาง ประเทศ  10%  โดย ปกติ  บริษัทฯ  จัด ซ้ือ วัตถุดิบ ผาน ตัวแทน ราย ใหญ          

(Suppliers)  หลาย แหง  เชน  ศูนย รวม เหล็ก แหลม ฉบัง  TATA  Steel  ฯลฯ  โดย ตัวแทน มีหนา ที่ คัด              

คุณภาพ  ความ หนา บาง  ทาง ซัพพลาย เอ อร ได ตัด ตาม ขนาด ที่ เหมาะ สม  บริษัทฯ  จัด จำหนาย และ ผลิต ชิ้น        

งาน ให กับ กลุม ลูกคา อุตสาหกรรม ยาน ยนต  เครื่องจักร กล การเกษตร  เปนตน  ใน สวน กระบวนการ จัดการ      

เศษ โลหะ และ ขยะ อุตสาหกรรม  บริษัท  ฯ  มี ถัง จัด เก็บ  มี การ แยก ประเภท โลหะ  และ นำ สง ให โรง หลอม อีก          

ครั้ง  ใน สวน มาตรการ ดาน สิ่ง แวดลอม นั้น  บริษัท  ฯ  มี รั้ว รอบ  มี หลังคา  มี พื้น คอนกรีตเสริมเหล็ก  บริษัท                

ฯ  มี มาตรการ ควบคุม มลพิษ ทาง อากาศ  มลพิษ ทาง เสียง  มี ระบบ บำบัด น้ำ เสีย  มี มาตรการ ประหยัด        

พลังงาน  มี พื้นท่ี สี เขียว  มี การ กำจัด ขยะ อยาง ถูก ตอง  โรงงาน ของ บริษัท  ฯ  ไม ได ตั้ง อยู ใกล แหลง น้ำ  แต อยู            

ใกล แหลง ท่ี อยู อาศัย   เชน   หอพัก   ชุมชน   ซ่ึง อยู ใน พ้ืนที่ อุตสาหกรรม  

  กฏ หมาย และ ขอ บังคับ ท่ี บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ ตาม อยาง เครงครัด  ไดแก  พ . ร . บ .  โรงงาน  2535/              

2560/2562  กฏ หมาย เกี่ยว กับ มลภาวะ ทาง น้ำ  กฏ หมาย มลภาวะ ทาง อากาศ  กฏ ระเบียบ ดาน การ จัดการ      

ขยะ / กา กอุต สห กรรม  เชน  สาร พิษ  สาร ปน เบ้ือ น  สวน ที่ บริษัท  ฯ  ไม ได ปฏิบัติ ตาม  คือ  กฏ หมาย เกี่ยว กับ                

มลภาวะ ทาง ดิน และ   มลภาวะ ใต น้ำ  

  ใน ดาน ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม  แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด    

และ แนว การ ปฎิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (BAT/BEP)  ผู ให สัมภาษณ เคย ไดยิน มา บาง  เชน  สาร มลพิษ ที่        

ตกคาง ยาวนาน แบบ ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  ซ่ึง ปลอย จาก อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ ไดแก    

สาร ได ออก ซิน และ ฟว แร น เปน สาร ประเภท กอ มะเร็ง  หรือ  ทำให เกิด การ เปลี่ยนแปลง ทาง พันธุกรรม และ    

เปน พิษ ตอ ระบบ สืบพันธุ  

 

 

 

 



บริษัท  ฯ  จะ เลือก การ ติด ตั้ง ระบบ ควบคุม  มลพิษ  และ การ วิเคราะห กระบวนการ เพื่อ ปรับปรุง        

ประสิทธิภาพ และ เห็น ดวย หาก อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ  จะ มา ชวย ลด ตนทุน ใน ดาน การ ผลิต  และ    

ใน สวน ผลก ระ ทบ ดาน สิ่ง แวดลอม  หาก มี การ ควบคุม ท่ี ดี  ก็ จะ ไม ผลก ระ ทบ ตอ สิ่ง แวดลอม  หรือ อาจ      

กระทบ  แต นอย ท่ีสุด  บริษัท  ฯ  เห็น ดวย ระดับ กลาง  ๆ   ใน การ ตรวจ สอบ ดาน สิ่ง แวดลอม อยาง เครงครัด              

และ ควร มี การ ตรวจ วัด   เพ่ือ จะ ได รู วา   ท่ี บริษัท   ฯ   ปฏิบัติ อยู   ถูก ตอง หรือ อยู เกณฑ มาตรฐาน หรือ ไม   

สำหรับ การ ชวย เหลือ จาก ทาง ภาค รัฐ  บริษัท  ฯ  อยาก ให มี โครงการ เงิน กู  อัตรา ดอกเบี้ย ที่ ต่ำ  ใน          

การ ซ้ือ อุปกรณ การ ผลิต  และ ภาค ประชาชน ให มี สวน รวม การ จัดการ เศษ โลหะ ภายใน ประเทศ ให ย่ังยืน    

โดย ผู ใช งาน หรือ ประชาชน ชวย กัน คัด แยก ขยะ  มี การ สง เสริม ให เยาวชน ให มี ความ รู  ความ เขาใจ  เรื่อง การ      

รีไซเคิล  ผู ให สัมภาษณ เห็น วา หาก ปฏิบัติ ได อยาง ตอ เนื่อง และ เครงครัด เปน วิธี ที่ ดี ที่สุด  การ ใช วิธี บริหาร    

จัดการ แบบ ใหม   จะ ทำให การ ผลิต มี ประสิทธิภาพ มาก ย่ิง ขึ้น  

บริษัท  ฯ  มี ความ เห็น ดวย หาก มี การ เรียก เก็บ ภาษี สิ่ง แวดลอม กับ ผู ที่ ปลอย มลพิษ มาก  กลาว คือ      

ผู ท่ี ปลอย มลพิษ มาก  เสีย ภาษี มาก  ผู ท่ี ปลอย มลพิษ นอย  เสีย ภาษี นอย  การ ตรวจ เช็ค จาก กระบวนการ        

ปลด ปลอย มลพิษ ออก สู บรรยากาศ ภายนอก นั้น เกิน ที่ จะ ควบคุม ได  เชน  หาก ปลอย ออก มา  100%  แต        

ควบคุม ได แค  80%  ก็ เปน ที่ นา พอใจ แลว  และ บริษัทฯ  มี ความ เห็น ดวย  หาก อุตสาหกรรม และ สิ่ง แวดลอม            

สามารถ พัฒนา พัฒนา ควบคู กัน ได  

   

 

 

 

 



11. บริษัท   ที วาย   สตีล   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ ชุติมา   กิ ติ สาร   ( เจา หนาที่ ส่ิง แวดลอม )  

 

บริษัท  ที วาย  สตีล  จำกัด ประกอบ ธุรกิจ ผลิต เหล็ก  (billet)  ขอ ออย  วัถุ ดิบ ที่ นำ มา ใช มี ทั้ง เกา และ            

ใหม ท้ัง ภายใน ประเทศ และ นำ เขา มา  ผลิต โดย การ หลอ  รีด รอน  ดวย เตารีด ไฟฟา  Electric  Are  Furnace              

(EAF)  ซ่ึง มี ระบบ บำบัด อากาศ โดย ใช ถุง กรอง  ฮุด ดูด ฝุน  ส ครับ เบอร และ จัด จำหนาย ให กับ บริษัท ไทย คูน        

จำกัด  จาก การ สัมภาษณ  บริษัทฯ  ใน ดาน ของ ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม      

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด  และ การ ปฎิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ท่ี ดี ที่สุด  (BAT/BEP)  เคย ไดยิน มา บาง  เชน          

สาร มลพิษ ท่ี ตกคาง ยาวนาน แบบ ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  ซ่ึง ปลอย จาก อุตสาหกรรม หลอม เศษ    

โลหะ ไดแก สาร ได ออก ซิน และ ฟว แร น เปน สาร ประเภท กอ มะเร็ง  หรือ  ผ่ืน ขึ้น ตาม ตัว  ปวด แสบ  ปวด รอน          

การ ระคาย เคือง ผิวหนัง  ระคาย เคือง ตอ ระบบ ทาง เดิน หายใจ  บริษัทฯ จะ ทำการ ควบคุม กระบวนการ ผลิต    

ให เกิด ประสิทธิภาพ สูงสุด  และ การ ติด ตั้ง ระบบ ควบคุม มลพิษ  เชน ระบบ บำบัด น้ำ เสีย  ระบบ กรอง อากาศ      

ฯลฯ  

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)  

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  AvailableTechnique:BAT)  ซ่ึง ได มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค      

หรือ เทคโนโลยี ท่ี ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม 

ไว จำนวน ทั้งหมด10เทคนิค นั้น และ ท้ังหมด  10  เทคนิค นั้น บริษัทฯ ใช ใน กระบวนการ ผลิต จริง ไดแก การ คัด    

แยก ทำความ สะอาด และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ กอน เขา กระบวนการ ผลิต การ เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง 

ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  การ พน ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  การ ใช หัว เผา เชื่อเพลิง ผสม ออกซิเจน        

ประสิทธิภาพ สูง การ ควบคุม การ เกิด ฟอง สแลก  (Slag  Foaming)  อยาง เหมาะ สม  การ เท น้ำ โลหะ ผาน รู ซ่ึง        

เจาะ ใต กน ของ เตา หลอม  (Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)  และ การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle              

Preheating)  การ ใช ออกซิเจน เพ่ือ ชวย การ เผา ไหม ของ คารบอน มอน นอก ไซด  (CO)  ชนิด  Post          

Combustion)  และ การ ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย การ ลด อุณหภูมิ  (Exhaust  Gas        

Treatment   through   Cooling   Gas)   การ ใช ระบบ ควบคุม การ ทำงาน อัตโนมัติ   (Automation)  

   

 

 

 

 



แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

จาก การ ยก ตัวอยาง แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Environmental  Practice:        

BEP)  สำหรับ กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ  จำนวน          

12  แนวทาง  ปจจุบัน  บริษัท  ฯ  มี แนว ทาง ปฏิ บัต อยู  11  แนวทาง  ไดแก  1)  การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ที่ ปน                    

เปอน หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  การ เก็บ กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน    

ซีเมนต หรือ แผน ยาง ปู พ้ืน ไว ไม เกิน  50  วัน  การ ที่ทาง บริษัท  ฯ  ทำการ เก็บ วัตถุดิบ ไว บน พื้นที่ ซีเมนต ที่          

กำหนด ไว น้ัน  เปนการ ลด การ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน  3)  การ ใช วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา        

กอน ออก กอน  /  First  In  First  Out)  เพื่อ ลด การ เส่ือม สภาพ ของ วัตถุดิบ  4)  การ บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด                

เล็ก  แลว อัด ให แนน  เพ่ือ ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลอย มลพิษ ขณะ หลอม โลหะ  5)  การ        

ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม  ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ      

เพื่อ ปองกัน การ เผา ไหม ไม สมบูรณ  6)  การ ตรวจ สอบ และ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ  รวม      

ท้ัง เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  7)  การ จัดการ ของ เสีย ท่ี เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ทั้ง ดาน การ จัด      

เก็บ และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  8)  การ จัด อบรม พนักงาน ให มี ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง    

ปลอดภัย  และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต  9)  การ ปองกัน มลพิษ  ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน        

ขณะ ปฏิบัติ งาน  10)  มี การ ติด ตั้ง แผนผัง ขั้น ตอน การ ปฏิบัติ งาน ใน พื้นที่ การ ผลิต ที่ สังเกต เห็น ได งาย  และ        

11)   การ จัด เก็บ คูมือ การ ทา งาน ให พนักงาน สามารถ นำ ไป ใชได อยาง สะดวก  

แนวทาง ท่ี ปฏิบัติ อยู แต ไม คลอ บ คลุม มี อยู  1  แนวทาง  ไดแก  การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน        

เขา เตา หลอม   (Hot   Metal   Charging)   เพ่ือ ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  

การ จูงใจ ให ผู ประกอบ การนำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ธุรกิจ  

บริษัท  ฯ  มี ความ คาด หวัง ท่ี จะ ให รัฐบาล ชวย ใน เรื่อง ของ การ ลด หยอน ภาษี ใน ลักษณะ เดียวกัน    

กับ หลัก เกณฑ ของ  BOI  เพื่อ สราง แรง จูงใจ ที่ จะ ซื้อ อุปกรณ สำหรับ  BAT/BEP  มา ติด ตั้ง  เพื่อ ที่ จะ ลด การ          

ปลด ปลอย สาร ได ออก ซิน   แต ตอง ขอ เสนอ ให ฝาย บริหาร เปน ผู ตัดสิน ใจ  

ระยะ เวลา คืน ทุน อัน จะ ชวย การ ตัดสิน ใจ ซื้อ และ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ    

การ ผลิต ลด คา ใช จาย ดาน เช้ือ เพลิง และ ลด การ ปลอย มลพิษ นั้น  จุด คืน ทุน ควร อยู ที่ ระยะ เวลา  3  ป  จึง จะ        

ม่ันใจ ซ้ือ  สวน การ ตรวจ เช็ค หลัง จาก การ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  แลว  เห็น วา ควร ทำ ใน ทุก  ๆ   สัปดาห            

การ ตรวจ เช็ค คา ได ออก ซิน / ฟว แรน  ควร ทำ ใน ทุก  ๆ   6  เดือน  ปจจุบัน การ ตรวจ ตอง สง  Lab  ขาง นอก  ซ่ึง                

 

 

 

 



อยู ตาง ประเทศ  ทำให มี คา ใช จาย ใน การ ตรวจ สูง มาก  จึง อยาก ให มี  Lab  ตรวจ ภายใน ประเทศ  นา จะ ชวย          

ลด คา ใช จาย  

สวน การ สนับสนุน สินคา โลหะ รักษ ส่ิง แวดลอม  ภาค รัฐ ควร จะ จัด ให มี แบรนด หรือ การ รับ ประกัน  

มาตรฐาน สินคา โลหะ รักษ สิ่ง แวดลอม  (Green  Metal  Products)  เพื่อ ให ผลิตภัณฑ จาก อุตสาหกรรม        

หลอม เศษ โลหะ ท่ี ได นำ   BAT/BEP   มา ใช สามารถ จำหนาย ได ใน ราคา ที่ สูง ขึ้น  

   

 

 

 

 



12. หาง หุน สวน จำกัด   รุง เรือง เฟาน ดร้ี  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ พิพัฒน   

 

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)  

จาก การ สัมภาษณ  หาง หุน สวน จำกัด  รุง เรือง เฟาน ดรี  ประกอบ ธุรกิจ รับ ซื้อ วัสดุ ประเภท เหล็ก      

และ นำ ไป ผลิต โดย ใช เตา อิน ดัก ช่ัน  หจก .  รุง เรือง เฟาน ดรี  จะ ทำการ หลอม แปรรูป เปน ประ เภท อะ ไหล      

อุตสาหกรรม การเกษตร  จาก การ สัมภาษณ หาง หุน สวน  รุง เรือง เฟาน ดรี  จำกัด  ใน ดาน ของ แนวทาง ดาน        

เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  AvailableTechnique  :  BAT)  ซ่ึง ได มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ที่ ใช          

ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม ไว จำนวน  10    

เทคนิค น้ัน  มี เพียง  6  เทคนิค ท่ี บริษัท  ฯ  ใช ใน กระบวนการ ผลิต จริง  ไดแก  1)  การ คัด แยก ทำความ สะอาด                

และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ กอน เขา กระบวนการ ผลิต  2)  มี การ เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ    

หนัก เหล็ก สูง  ตาม มาตรา ฐาน การ ผลิต  3)  การ พน ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  4)  การ ควบคุม การ เกิด              

ฟอง  (Slag  Foaming)  อยาง เหมาะ สม  และ มี การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle  Preheating)  5)  การ                

ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย การ ลด อุณหภูมิ  (Exhaust  Gas  Treatment  through          

Cooling   Gas)   และ   6)   การ ใช ระบบ ความ คุม การ ทำงาน อัตโนมัติ   (Automation)  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

จาก การ ยก ตัวอยาง แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Environmental  Practice:        

BEP)  สำหรับ กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ ไว จำนวน        

12  แนวทาง นั้น  ปจจุบัน บริษัท  ฯ  มี แนวทาง ปฏิบัติ อยู  10  แนวทาง  ไดแก  1)  การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ที่                  

ปน เปอน  หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  การ เก็บ กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน      

ซีเมนต หรือ แผน ยาง ปู พ้ืน ไว ไม เกิน  50  วัน และ มี การ ลด การ เคลื่อน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน  3)  การ ใช        

วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /  First  In  First  Out)  เพื่อ ลด การ เสื่อม สภาพ ของ วัตถุดิบ                

4)  การ ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม  ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให      

สม่ำเสมอ  เพ่ือ ปองกัน การ เผา ไหม ไม สมบูรณ และ มี การ ตรวจ สอบ และ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง  

อากาศ  รวม ท้ัง เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  5)  การ จัดการ ของ เสีย ที่ เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ทั้ง        

ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  6)  มี การ ทำความ สะอาด เครื่องจักร และ บริเวณ พื้นที่ ทำการ    

 

 

 

 



ผลิต สัปดาห ละ  1  ครั้ง  โรงงาน เปด เตา สัปดาห ละ ครั้ง  7)  มี การ อบรม พนักงาน ให มี ทักษะ ใน การ ทำงาน ได          

อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต  8)  การ ปองกัน มลพิษ ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ    

อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน  9)  มี การ อบรม พนักงาน ใหม  และ  10)  มี การ ติด ตั้ง แผนผัง  ขั้น ตอน  การ ปฏิบัติ              

งาน ใน พ้ืนที่ การ ผลิต ท่ี สังเกต เห็น ได งาย  และ จัด เก็บ คูมือ การ ทา งาน ให พนักงาน สามารถ นำ ไป ใชได อยาง  

สะดวก  

แนวทาง ท่ี ปฏิบัติ อยู แต ไม คลอ บ คลุม มี อยู  2  แนวทาง  ไดแก  1)  การ บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด เล็ก          

แลว อัด ให แนน  เพื่อ ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลอย มลพิษ ทาง อากาศ ขณะ หลอม โลหะ  เนื่อง    

ดวย บริษัท จะ ใช แบบ สำเร็จรูป ซ่ึง มี การ อัด มา เรียบรอย แลว  และ  2)  การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา      

เตา หลอม   (Hot   Metal   Charging)   เพ่ือ ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  

การ จูงใจ ให ผู ประกอบ การนำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ธุรกิจ  

หจก .  รุง เรือง เฟาน ดรี้  มี ความ คาด หวัง ที่ จะ ให รัฐบาล ชวย ใน เรื่อง ของ การ ลด หยอน ภาษี ใน    

ลักษณะ เดียวกัน กับ หลัก เกณฑ ของ  BOI  เพื่อ สราง แรง จูงใจ ที่ จะ ซ้ือ อุปกรณ สำหรับ  BAT/BEP  มา ติด ตั้ง        

เพื่อ ลด การ ปลด ปลอย สาร ได ออก ซิน  เชน  งด การ เก็บ ภาษี เครื่องจักร นำ เขา  ของ มูลคา การ ลงทุน      

เครื่องจักร เปน เวลา   ไม เกิน   5   ป   เปนตน  

ใน มุม มอง ของ ผู ให สัมภาษณ  เห็น วา  จุด คืน ทุน เพ่ือ ประกอบ การ ตัดสิน ใจ ซ้ือ และ ติด ตั้ง อุปกรณ      

BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต ลด คา ใช จาย ดาน เชื้อ เพลิง และ ลด การ ปลอย มลพิษ  ควร อยู ที่    

ระยะ เวลา ไม เกิน  3  ป  สวน การ ตรวจ เช็ค หลัง จาก การ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  และ เห็น วา ควร ทำการ          

ตรวจ เช็ค คา ได ออก ซิน / ฟว แรน ตอง ทำ ใน ทุก   ๆ    1   ป  

   

 

 

 

 



13. บริษัท   วงษ พาณิชย   จำกัด   สา ขา เวลโก รว  

ผู ให สัมภาษณ    ดร . อาณัติ ชัย   วา ส ประเสริฐ สุข   ( กรรมการ ผู จัดการ )  

 

1. ราย ละเอียด ลักษณะ การ ประกอบ ธุรกิจ  

บริษัท  วงษ พาณิชย  จำกัด  สา ขา เวลโก รว ซ่ึง เปน สาขา ยอย ใน เคร่ือ  บริษัท  วงษ พาณิชย  เปน            

บริษัทฯ  ท่ี ดำเนิน ธุรกิจ เก่ียว กับ การ รีไซเคิล ขยะ และ เปน โรง หลอ จะ ทำการ ผลิต ชิ้น สวน รถยนต  ผลิต แหวน    

ช้ิน สวน มอ เต อร ไซคฮอนดา  (Honda)  ผลิต เตา แกส ลัคกี้ เฟลม  ซึ่ง จะ ใช เตาIF  (Induction  Furnace            

Process)   ขนาด ปาก เตา   1   เมตร   จะ ทำการ หลอ ครั้ง ละ   1   ตัน   และ ผลิต ปละ   4,800   ตัน  

2. ความ คิด เห็น เก่ียว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม  วา ดวย สาร พิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน ประเภท ปลด ปลอย  

โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ท่ีสุด และ การ ปฎิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด      

(BAT/BEP)  

ใน ดาน ปญหา สิ่ง แวดลอม  และ ปญหา สุขภาพ  ซ่ึง บริษัทฯ  ของ เรา เปน โรง หลอ  สาร พิษ ที่ ตกคาง        

ยาวนาน จะ ไมมี  จะ มี แค ตัว สแลก  ( ซ่ึง เกิด จาก ฝุน  น้ำมัน  จะ ใช ผง ดัก จับ  แลว ตัก ออก )  ซ่ึง ตัว ส แลก สามารถ            

นำ ไป ถม ดิน ได  ยก ตัวอยาง การ กำ จัด สแลก  ส แลก ก็ คือ เหล็ก  ธาตุ สวน ผสม  คือ  FG  99.7-99.9%  และ จะ              

นำ กลับ มา หลอม ใหม ไม ได  พอ ใส ไป ใน เตา  จะ ทำให คุณภาพ เหล็ก เสีย  สวน ใหญ เลย จะ นำ ไป ถม ดิน  ซ่ึง        

ปกติ ธาตุ เหล็ก จะ มี อยู ใน ดิน  หรือ นำ ส แลก สง ออก ไป ยัง ประเทศ จีน  ซ่ึง จีน จะ เอา ไป ทำ เหล็ก ปก  แลว นำ      

กลับ มา ขาย ประเทศไทย  แต ของ  บริษัทฯ  เรา จะ ใช บริการ กำจัด โดย  บริษัท เอทีเอ็ม  ซ่ึง บริษัท  เอทีเอ็ม จะ            

นำ ไป กำจัด โดย วิธี เอา ไป บด และ ฝง กลบ  

สาร มลพิษ ท่ี ตกคาง ยาวนาน แบบ ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (  U-POPs  )  ซ่ึง ปลอย จาก อุตสาหกรรม        

หลอม เศษ โลหะ ไดแก สาร ได ออก ซิน และ ฟว แร น เปน สาร ประเภท กอ มะเร็ง  บริษัทฯ จะ ใช เตา  IF  อิน ดัก ชั่น        

(Induction  Furnace  Process)  และ มี การ อุน เตา หลอ  1  ชั่วโมง เปน อยาง นอย กอน การ ผลิต  เหล็ก จะ            

หลอมละลาย ที่ อุณหภูมิ  980-1550  องศา  ซ่ึง เรียก วา งาน หลอ  สวน โรง หลอม ทั่วไป  จะ ใช อุณหภูมิ ใน การ          

หลอม ท่ี  1700  องศา ขึ้น ไป  สาร พิษ จะ เกิด แค ชวง ท่ี เตา มี ควัน ขึ้น  ซ่ึง จะ มี ควัน สี เหลือง  ควัน ที่ ออก มา จะ ทำ          

ปฏิ กริยา ออก ซิ ได ซิ งกับ ออกซิเจน แลว จะ กลาย เปน ซัน เฟอร ได ออกไซด ซึ่ง จะ มี พวก กำมะถัน  (Sulfer)  มัน    

จะ วูป และ หมด ไป  ท่ี เหลือ ก็ จะ เปน ฝุนPM  2.5  ซ่ึง บริษัทฯ  จะ มี ระบบ บำบัด อากาศ เชน  ถุง กรอง  หอง เผา            

 

 

 

 



ควัน  ส ครับ เบอร แบบ แหง  และ ดัก ฝุน แบบ ไฟฟา สถิตย  บริษัทฯ จะ ใช เตา  IF  อิน ดัก ชั่น  (Induction              

Furnace  Process)  ซึ่ง เตา  IF  จะ ไม สามารถ ไล สาร ท่ี เรา ไม ตองการ ออก ได  บริษัทฯ  จึง มี ความ จำเปน ตอง            

ซ้ือ เลือก วัตถุดิบ ที มี คุณภาพ ( เหล็ก บริสุทธิ์ )  และ มี ราคา สูง  โดย เลือก วัถุ ดิบ ภายใน ประเทศ  และ รับ ซื้อ วัถุ      

ดิบ  จาก โรงงาน อุตสาหกรรม รถยนต  ( ชิ้น สวน ตัว ถัง  ฝาก ระ โปรง รถยนต )  หรือ เรียก วา โร งงานสแตม ปง          

(Stamping)  ท่ี ทำ คอย รอน ซ่ึง เหล็ก พวก นี้ จะ ใสๆ  ขาวๆ  ไมมี สี  จะ เปน พวก ที่ ทำ ชิ้น สวน รถยนต และ ชิ้น        

สวน รถยนต จะมี  2  แบบ  1 . แบบ ภายใน ที่ ไม คอย เกิด สนิม  2 . แบบ ภายนอก ที่ แข็ง และ เกิด สนิม การ ทำ แบบ        

ภายนอก  แข็ง แลว เกิด สนิม สวน ใหญ เพราะ คา แมง กา นิส  (Manganese)  จะ สูง  จะ ทน ตอ ความ กัดกรอน        

และ แข็ง แรง  สวน แบบ ภายใน จะ เรียก วา โรม แมง กา นิส  จะ ขาว ใส  ไมมี สนิม  และ สวน ใหญ จะ ไม ชุบ สี        

ยกเวน ท่ี เคา ผลิต ชิ้น สวน รถยนต  แลว เอา ไป ติด ตั้ง ใน ตัว รถยนต  ตัว นั้น จะ มี การ ทำ สี แลว  โดย จะ ทำการ วัด      

คา เหล็ก ดวย เครื่อง สเปก โทร มิเตอร  (Spectrometor)  จะ มี การ กำหนด คา ของ ธาตุ  เชน  แมง กา นิส          

(Manganese)  โค ร เม่ี ยม (Chormium)  ซิง  อลู มิ เนียม (AL)  ทองแดง  นิกเกิล (Ni)  ไว วา หาม เกิน เทาใด              

และ สวน ของ งาน หลอ จะ ไมมี ส่ิง เจือปน ลง ไป ใน เตา  และ การ ปรุง น้ำ เหล็ก ใน โรง หลอ  บริษัทฯ  จะ ใช เหล็ก      

คอน ขาง ดี มา หลอ  พอ ใส เหล็ก ลง ไป มัน จะ เริ่ม หลอมละลาย  ฝุน จะ ลอย ขึ้น มา นิด หนอย  เรา ก็ จะ ใส ผง ส แลก      

ลง ไป ทำให มี ผง ฟอง ฟูๆ  ลอย ขึ้น  แลว ตัก ออก  ซ่ึง พวก นี้ จะ ไม คอย มี สาร เคมี เทา ไหร  และ บริษัทฯ  จะ ใช เท อ          

โม ฮีส เตอร ทำการ วัด คาน้ำ เหล็ก  คา มัน จะ ขึ้น วา เหล็ก ใน เตา  1  ตัน  มี คา อะไร เทา ไหร  เพราะ ฉะนั้น การ          

หลอ ช้ิน งาน  คา ของ เหล็ก หลอ อยาง แรก เลย ตอง เติม ธาตุ คารบอน  ( ถาน )  เพราะ เหล็ก ทั่วไป คา คารบอน จะ      

ต่ำ กวา  3.8  เรา จึง ตอง เติม ธาตุ คารบอน  และ เติม แมง กา นิส  ( ตาม อัตราสวน ที่ กำหนด  ) เพื่อ ให คา เหล็ก            

แข็ง และ ทนทาน ข้ึน  ธาตุ พวก นี้ จะ มา จาก เคมี ท่ี เปน ฝุน  ใส ไป ใน เหล็ก  และ เหล็ก พวก นี้ ก็ จะ ไม เกิด มลพิษ        

ถา จะ เกิด มลพิษ   ก็ คือ ควัน   ท่ี มี ธาตุ อยาง อื่น ผสม อยู ใน เนื้อ เหล็ก  

แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด  และ การ ปฎิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด  (  BAT  /  BEP  ) ใน สวน              

ของ โรง หลอ  จะ ไม คอย มี ผลก ระทบ  บมจ . เห็น วา ควร เนน ไป ท่ี โรง หลอม  ที่ ควร เลือก วัตถุดิบ  ควบคุม        

คุณภาพ วัตถุดิบ  หาก เลือก วัตถุดิบ ท่ี คุม ไม ได มา  ส่ิง ที่ ตอง แก  จะ ตอง ไป ใช เครื่องจักร ที่ มี คุณภาพ มา ผลิต        

แลว จะ ตอง มี ระบบ ปองกัน เรื่อง ผล พิษ มากกวา อยาง อื่น  หรือ พวก โรง หลอ  หาก ตองการ ตรวจ วัด คา หรือ กำ    

หน ดกฏ เกณฑ  ตอง ดู วา คา สาร พิษ นี่ เกิด จาก อะไร  และ ควร กำหนด ตั้งแต ตนทาง  คือ วัตถุดิบ  โดย วัตถุดิบ ที่        

มี คุณภาพ  กับ เครื่องจักร ประเภท หนึ่ง  สวน วัตถุดิบ ท่ี มี สาร ปน เปอน  ควร ใช กับ เครื่องจักร อีก ประเภท นึง      

หรือ ติด ต้ัง อุปกรณ เพ่ิม เติม  

สถานการณ เศษ เหล็ก  ใน ตลาด โลหะ ใน ประเทศไทย  คอน ขาง ขาดแคลน  สวน ใหญ จะ นำ เขา มา      

จาก  จีน  บราซิล  ญี่ปุน  รัสเซีย  ยูเครน  เศษ เหล็ก นำ เขา จาก ตาง ประเทศ จะ มี การ เช็ค สา รกัมต ภาพ รังสี            

 

 

 

 



กอน นำ สง ออก  แต ถา เปน พวก สี  สาร ปน เปอน อื่นๆ  จะ ไม สามารถ ตรวจ พบ แต พอ นำ เขา มา ใน ประเทศ ไมมี      

การ ตรวจ เพิ่ม  

3. หาก มี การ อบรม  เรื่อง สาร มลพิษ ท่ี ตกคาง ยาวนาน ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (  U-POPs  )          

และ แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด และ แนวทาง ปฏิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด  หัวขอ ที่ เปน  

ประโยชน กับ องคกร ไดแก  ประเภท และ แหลง กำเนิด  เชน  กระบวน กา รส อนตั้ แต เริ่ม  แหลง        

กำเนิด ของ วัถุ ดิบ  วัตถุดิบ ท่ี เรา ผลิต เปน อยางไร  อันตราย และ วิธี ปองกัน  วิธี การ ตรวจ วัด        

U-POPs  กฏ หมาย / ขอ บังคับ ของ อนุสัญญา สตอกโฮลม  การ จัดการ เศษ โลหะ อยาง ย่ังยืน  กา      

ระดม สมอง  ทุก ขอ มี ความ สำคัญ ท้ังหมด  เชน  การ ทำ เหล็ก เสน  ตอง มี คา ความ แข็ง และ ความ ออน          

ความ แข็ง แมง กา นิ ส จะ ไม สูง มาก  คาตัว อื่น มัน จะ สูง กวา  หรือ คาตัว อื่น มัน จะ ตอง ลดลง  ทำให เรา      

รู ต้ังแต ตนทาง  

● สำหรับ รูป แบบ สื่อ การ สอน  ท่ี เหมาะ สม และ เปน ประโยชน  ควร จะ เปน วีดีโอ สื่อ การ สอน      

(E-learning)   คูมือ ความ รู และ การ ปฏิบัติ   (Manual)  

● กลุม บุคลากร  ท่ี ควร จะ เขา รับ การ อบรม  ตั้งแต ตำแหนง ผู จัดการ  หรือ เจาของ กิจการ  ตอง เขาใจ          

และ รู เรื่อง ผลก ระทบ   วิธี การ ปองกัน ตางๆ   ให เกิด ประโยชน สูงสุด  

● มาตรฐาน การ ตรวจ วัด คา  บมจ . ได ทำการ ตรวจ วัด คา ตาม ที่ กฎหมาย กำหนด  ปละ  1  ครั้ง  ตรวจ          

มลภาวะ  ป ละ  2  ครั้ง  โดย จาง บริษัท เอ าท ซอรส  ( Outsource ) หาก จะ เพิ่ม รายการ ใน การ ตรวจ            

จะ ตอง ออ กกฏ หมาย เพิ่ม  แต ควร จะ เพิ่ม  โดย แยก ประเภท โรง ผลิต  ที่ แปร สภาพ วัตถุดิบ  และ        

ขนาด ของ โรงงาน  

 

4. ระยะ เวลา ใน การ คืน ทุน ใน การ ตัดสิน ใจ ซื้อ และ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ    

การ ผลิต  ลด คา ใช จาย ดาน เชื้อ เพลิง  และ ลด การ ปลอย มลพิษ  จุด คืน ทุน ควร อยู ที่ ระยะ เวลา ไม      

เกิน   5ป   แต ใน การ ลงทุน ใน ดาน ส่ิง แวดลอม   จะ ไมมี ระยะ เวลา คืน ทุน  

● การ คาด หวัง หาก ตอง นำ  BAT/BEP  มา ใช  เพื่อ พัฒนา ธุรกิจ  บริษัทฯ เห็น วา  ปจจุบัน มี การก ลับ ไป          

พัฒนา สิ่ง แวดลอม  เพื่อ เปนการ ประชาสัมพันธ ธุรกิจ  เชน  ถุง ขยะ ฮีโร  เอา ขยะ รีไซเคิล มา ทำ ถุง        

ขยะ  ทุก อยาง จะ กลับ คืน สู สังคม คืน สู สังคม  คืน สู ส่ิง แวดลอม  จะ ได แนวทาง การ ตลาด แบบ ย่ังยืน        

การ ลงทุน เพ ราะกฏ หมาย บังคับ  ถา ไม บังคับ  จะ ไมมี ใคร ลงทุน  ผลพลอยได จาก การ ลงทุน รักษา      

สิ่ง แวดลอม เพ่ือ ให เกิด ภาพ ลักษณ ที่ ดี ตอ องคกร  และ นำ การ รักษา สิ่ง แวดลอม ไป โฆษณา และ  

ทำการ ตลาด ได   ซึ่ง ปจจุบัน   ทาง ยุโรป กำลัง เปน ท่ี นิยม  

 

 

 

 



5. สำหรับ การ ชวย เหลือ จาก ทาง ภาค รัฐ เห็น วา  บริษัทฯ  สวน ได สิทธิ พิเศษ เหมือน  BOI  และ อยาก        

ให มี โครงการ เงิน กู  เงิน ทุน  อัตรา ดอกเบ้ีย ท่ี ต่ำ  ใน ระยะ ยาว  ใน การ ซ้ือ เครื่องจักร การ ผลิต  และ          

ติด ต้ัง อุปกรณ ตางๆ   เพ่ือ ลด ใช พลังงาน    เชน แผง โซ ลา เซลล   เพ่ือ ลด ใช พลังงาน  

 

6. ความ เห็น ของ ทาน ผู ประกอบ การ หาก จะ มี การ สราง แบรนด สินคา  " ผลิตภัณฑ โลหะ สี เขียว "  หรือ      

"Green  Metal  Product"  เพื่อ รับรอง ผลิตภัณฑ ที่ มี การนำ  BAT/BEP  มา ใช ใน กระบวนการ ผลิต            

หรือ   ผลิต จาก วัตถุดิบ ของ ผู ประกอบ การ ที่ นำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ประกอบ ธุรกิจ   

● เห็น ดวย เพราะ จะ เปน มาตรฐาน ทำให สินคา เรา ขาย ได ดี ขึ้น  

   

 

 

 

 



14. บริษัท   ชู เจริญ   (2016)   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ   

 

 

บริษัท  ชู เจริญ  (2016)  จำกัด  ดำเนิน ธุรกิจ นำ เขา เหล็ก เกา ที่ทำการ หลอม มา แลว  และ มี          

กระบวนการ ผลิต ประเภท การ หลอ อยาง เดียว  จึง ไมมี ระบบ การ จัดการ วัตถุดิบ กอน หลอ  ปจจุบัน  บริษัท        

ฯ  มี การนำ เศษ โลหะ ท่ี ไม ใช แลว  ( ขี้ ตะกอน )  มาท ดล อง ผลิต เปน อิฐ บล็อก  และ มี การ ทดลอง ใช จริง ใน พื้นที่        

บาง สวน ของ โรงงาน แลว  โรงงาน ใช เตา ระบบ คิว โบ ลา  มี กำลัง ผลิต ประมาณ  10  ตัน ตอ ป  มี ระบบ บำบัด          

อากาศ ท่ีทาง บริษัท  ฯ  ใช คือ มี ฮูด ดูด ฝุน  ถุง กรอง ฝุน  แต ไม แนใจ วา มี ตัว  Scrubber  ดวย หรือ ไม  เนื่องจาก              

บริษัท  ฯ  ดำเนิน กิจการ ภาย ใต การ ดูแล ของ กระทรวง อุตสาหกรรม  ซึ่ง ทาง กระทรวง อุตสาหกรรม จะ สง      

เจา หนาท่ี มา ตรวจ สอบ และ ประเมิน คุณภาพ อยู สม่ำเสมอ  วัตถุดิบ ท่ี นำ มา ใช อาจ มี สิ่ง แปลก ปลอมปน อยู  

บาง   บริษัท   ฯ   มี แนวทาง การ จัดการ วัตถุดิบ   หาก เปน เชน นั้น  

ใน เรื่อง ของ อนุสัญญา สตอกโฮลม นั้น  บริษัท  ชู เจริญ  (2016)  จำกัด  เห็น วา เปน เรื่อง ที่ ไกล ตัว มาก            

หรือ อาจ จะ ยัง ไม เกี่ยวของ  เนื่องจาก กิจการ ของ บริษัท  ฯ  เปน เพียง โรงงาน ขนาด เล็ก มาก  ยัง มี ปญหา อีก        

มากมาย ท่ี เปน ปจจัย หลัก ใน การ ดำเนิน กิจการ มากกวา   ไม ทราบ วา อนุสัญญา นี้ จะ เกิด ประโยชน อะไร  

แนวคิด เก่ียว กับ สาเหตุ ท่ี ทำให มี สาร พิษ ตกคาง ยาวนาน และ ผล ตอ สุขภาพ นั้น  บริษัท  ฯ  คิด วา        

เกิด จาก หลาย สาเหตุ  กลุม อุตสาหกรรม ก็ มี สวน  ชาว บาน ก็ มี สวน  กระบวนการ เผา  ซ่ึง อาจ เกิด จาก การ          

กระทำ ของ มนุษย   เชน   การ เผา หญา   การ เผา ขยะ   เปนตน  

บริษัท  ฯ  ไม ทราบ สถานการณ สภาพ ตลาด หรือ การ ขาดแคลน เศษ โลหะ ใน ประเทศไทย  บริษัท  ฯ          

คิด วาการ ตรวจ สอบ ดาน สิ่ง แวดลอม อยาง เครงครัด เปน เรื่อง ท่ี ดี  แต อาจ จะ มี ปญหา บาง อยาง ที่ ควร จะ มี ผู ที่  

มี ความ รู มา ชวย แกไข และ ระบุ ให ชัดเจน  วิธี การ แกไข ท่ี นำ เสนอ  ควร ให ผู ประกอบ การ สามารถ แกไข    

ปญหา น้ัน ได จริง    

 

 

 

 



ใน อนาคต หาก บริษัท จำเปน จะ ตอง ลงทุน เครื่องจักร เพิ่ม นั้น  บริษัท  ฯ  ยัง ไม สามารถ คาด การณ      

ระยะ ของ การ คืน ทุน ได วา ควร จะ ใช ระยะ เวลา กี่ ป  เนื่องจาก ตอง ดู ปจจัย หลาย สวน  เชน  ราคา  เปนตน          

และ บริษัท  ฯ  มี ความ คาด หวัง ท่ี จะ ให รัฐบาล หรือ สวน งาน ท่ี เกี่ยวของ ผลัก ดัน และ ชวย ใน เรื่อง ของ การ ลด    

ภาษี ให ต่ำ กวา ที่ เปน อยู  นอกจาก นั้น  ภาค รัฐ ควร สนับสนุน จัดการ จัด สัมมนา / ฝก อบรม  (Training)  เพื่อ สง        

เสริม ให ผู ประกอบ การ ได เรียน รู เทคนิค   BAT/BEP   ใน การ เพิ่ม ประสิทธิภาพ อยาง ถูก วิธี   

  

   

 

 

 

 



15. บริษัท   ซี   แอล   เอ็น จิ เนีย ริ่ง   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ คุณ พิ เชษฐ   เวช พล รักษ ธรรม     ( เจาของ กิจการ )  

 

บริษัท  ซี  แอล  เอ็น จิ เนีย ริ่ง  จำกัด  เปนก ลุม โรงงาน อุตสาหกรรม ตอ เนื่อง  ซ่ึง จัด อยู ใน กลุม ผู            

แปรรูป โลหะ หรือ ผู ผลิต อุตสาหกรรม ตอ เนื่อง  บริษัท  ฯ  รับ ผลิต  ขึ้น รูป  งาน ปม  งาน กลึง  เพื่อ ผลิต ชิ้น สวน              

รถยนต  วัตถุดิบ สวน ใหญ ท่ี บริษัท  ฯ  ใช  มี ท้ัง ผลิต ภายใน ประเทศ  และ การ ซ้ือ ผาน บริษัท เท รด ดิ้ง ภายใน          

ประเทศ  เชน  บริษัท  แก รน เทค  พรี ซิ ชั่น  บริษัท  สยาม  สตีล  เซอรวิส เซนเตอร  ,  NHK  สตีล  เปนตน  โดย                          

บริษัท  ซี  แอล  เอ็น จิ เนีย ริ่ง  จำกัด  จะ ส่ัง เหล็ก เปน เกรด  เหล็ก และ งาน แตละ ชิ้น จะ ใช เกรด เหล็ก ไม เหมือน            

กัน  ( เกรด เหล็ก จะ มี ตาราง มาตรฐาน ควบคุม อยู )  บริษัท  ฯ  จะ ทำการ จัด ซื้อ วัตถุดิบ  ซ่ึง จะ มี การ คำ นว          

นวัตถุ ดิบ จาก แบบ หรือ พิมพเขียว  Drawing  ( บริษัท  ฯ  สง แบบ ให ซัพพลาย เอ อร  และ ซัพพลาย เอ อร จะ          

เปน ผู ถอด แบบ และ แจง สวน ผสม โลหะ ให บริษัท  ฯ  ทราบ  วา เหล็ก ที่ ลูกคา สั่ง นั้น  ตอ งมีส เปก และ มี สวน        

ผสม  คุณลักษณะ อยางไร  เชน  ความ หนา  ความ เหนียว  ความ แข็ง แรง  ความ ยืดหยุน  เปนตน  ซ่ึง จะ มี รูป                

แบบ เปน โลหะ รูป ทรง ยาว  โลหะ เสน  ลวด  (Bars  &  Rods)  โลหะ รูป ทรง แบน  แผน  (Plates  &  sheets)                      

ประเภท วัตถุดิบ ท่ี  บริษัท  ซี  แอล  เอ็น จิ เนีย ริ่ง  จำกัด  ใช  ไดแก  เหล็ก  96  %  อลู มิ เนียม  3  %  ทองแดง  1                                

%  และ มี กำลัง การ ผลิต ตอ ป อยู ท่ี  โรง ปม  24  ลาน ชิ้น  และ โรง กลึง  12  ลาน ชิ้น เหล็ก ที่ บริษัท  ฯ  มี การ สั่ง                    

ซ้ือ สวน ใหญ จะ เปน เหล็ก แผน  เหล็ก แผน ที่ มวน มา เปน คอยล  เหล็ก ที่ มี ลักษณะ เปน ทอ  บริษัท  ฯ  จะ ให          

ขนาด เพ่ือ ให  ซัพพลาย เอ อร    ตัด มา เบ้ือง ตน  

ข้ัน ตอน การ ผลิต  มี ดังนี้  เริ่ม จาก การนำ โลหะ ไป ขึ้น รูป  ปม  ตัด  ให เปน รูป ราง  หรือ ดัด งอ  บริษัท                

ฯ  ไมมี การ ใช วิธี อบอุน โลหะ แยก ตาง หาก  แผน เหล็ก จะ ขึ้น เปน รูป ถวย ได งาย  สวน เหล็ก ทอ  บริษัท  ฯ  นำ            

มา เขา เครื่อง กลึง  เครื่อง  CNC  สวน เหล็ก ทอ ตัน  บริษัท  ฯ  นำ มา เจาะ ตาม ขนาด ที่ ตองการ  หรือ ถา เปน              

เหล็ก ทอ ท่ี สำเร็จ มา แลว  บริษัท  ฯ  มี การ แตง ให เปน รูป ดวย กระ บวน การ ปม  กระ บวน การ ป มน้ี ทำให เกิด        

ความ รอน อยู แลว  บริษัท  ฯ  ใช น้ำมัน  เปน น้ำมัน ทั่วไป  น้ำมัน หลอ ล่ืน  น้ำมัน มะพราว  เพื่อ เพิ่ม ความ              

ยืดหยุน  เพราะ ถา ไม ใช อาจ จะ ทำให เปน รอย หรือ แตก ได  แต ถา เปน งาน กลึง  มัน จะ มี ความ รอน มาก  จะ ใช        

เปน น้ำยา หลอ เย็น หรือ คูล แลนด  (Coolant)  และ เม่ือ ผลิต เสร็จ  จะ ตอง มี กระบวนการ ตรวจ รับ มาตรฐาน      

มี การ ทดสอบ สาร ตอง หาม  เชน  กรณี ชิ้น งาน ท่ี นำ สง ออก  ทาง ยุโรป ตอง มี การ ตรวจ ทดสอบ  ROSS          

FLEXING  

 

 

 

 



ถาม - ตอบ   แบบสอบถาม   C  

● กฏ หมาย หรือ ขอ บังคับ  ท่ี บริษัทฯ  ได ปฏิบัติ ตาม อยาง เครงครัด  เชน  พ . ร . บ .  โรงงาน  2535  /                

2560/2562  

● กฏ หมาย เก่ียว กับ มลภาวะ ทาง น้ำ  กฏ หมาย เกี่ยว กับ มลภาวะ ทาง อากาศ  กฏ ระเบียบ ดาน การ    

จัดการ ขยะ  /  กา กอุต สห กรรม  กฏ ระเบียบ เกี่ยว กับ สาร พิษ  /  สาร ปน เบื้อ น และ ขอ บังคับการ          

นิคม  

● มาตรการ สิ่ง แวดลอม ท่ี บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ ตาม อยาง เครงครัด  เชน มี การ กำจัด ขยะ / กาก        

อุตสาหกรรม อยาง ถูก ตอง  มี มาตรการ ควบคุม มลภาวะ ทาง เสียง  มี มาร ตการ ควบคุม มลภาวะ    

ทาง อากาศ   มี ระบบ บำบัด น้ำ เสีย   มี มาตรการ ประหยัด พลังงาน    และ   ISO   14001  

● มี มาตรการ ควบคุม มลพิษ ทาง อากาศ  มลพิษ ทาง เสียง  มี ระบบ บำบัด น้ำ เสีย  มาตรการ ประหยัด      

พลังงาน  

● มี พ้ืนที่ สี เขียว  มี การ กำจัด ขยะ อยาง ถูก ตอง  ไม ได ตั้ง อยู ใกล แหลง น้ำ แต จะ อยู แหลง ที่ อยู อาศัย        

เชน  หอพัก  ชุมชน  ซ่ึง อยู ใน พื้นที่ อุตสาหกรรม  และ มี ระบบ บำบัด อากาศ เปน ระบบ หมุนเวียน          

บริษัทฯ   จะ มี การ ตรวจ วัด คา สภาพ แวดลอม ใน ทุก   ๆ    6   เดือน  

● ใน ดาน ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร พิษ ตกคาง ยาว นา 

ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  และ แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด  และ แนว การ ปฎิบัติ      

ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ท่ีสุด  (BAT/BEP)  เคย ไดยิน มา บาง  เชน  สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน แบบ        

ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ ( U - POPs ) บริษัทฯ   ไม ทราบ และ ไม เคย ไดยิน มา กอน  

● บริษัท  ฯ  เห็น ดวย วา หาก อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ  จะ มา ชวย ลด คา ใช จาย ดาน สุขภาพ  /          

ลด การ เกิด อุบัติเหตุ  ชวย ลด ตนทุน ใน ดาน การ ผลิต  และ ชวย ลด ผลก ระ ทบ ดาน สิ่ง แวดลอม  หาก      

มี การ ควบคุม ที่ ดี   ก็ จะ ไม ผลก ระ ทบ ตอ ส่ิง แวดลอม  

● สำหรับ การ ชวย เหลือ จาก ทาง ภาค รัฐ เห็น วา  บริษัท  ฯ  อยาก ให รัฐ มี โครงการ ยกเวน หรือ ลด ภาษี        

เหมือน มาตรการ   BOI  

● บริษัท  ฯ  เห็น ถึง ประโยชน ของ การนำ  BAT/BEP  มา ใช เพื่อ พัฒนา ธุรกิจ  เชน ใน การ ซ้ือ หา            

วัตถุดิบ ท่ี ปลอด สาร พิษ   ซึ่ง จะ นำ ไป สู กระบวนการ ตัดสิน ใจ   เปนตน  

หาก บริษัท  ฯ  จะ ทำการ ซ้ือ  สินคา  โลหะ รักษ สิ่ง แวดลอม  (Green  Metal  Products)  จะ ตอง มา              

จาก ความ ตองการ ลูกคา  ( เชน  โรงงาน ผลิต รถยนต )  เปน หลัก โดย ลูกคา จะ ระบุ  บังคับ วา  ให ใช วัตถุดิบ          

โลหะ จาก โรงงาน ที่ ทำ  BAT/BEP  แลว  หรือ มี ใบรับ รอง  (Green  Metal  Product)  วา ผาน กระบวนการ ที่              

 

 

 

 



ได ลด การ ปลอย  U-POPs  แลว  บริษัท  ฯ  ถึง จะ ซื้อ วัตถุดิบ โลหะ ตาม ที่ ลูกคา ตองการ  นอก เหนือ จาก ความ            

ตองการ ลูกคา แลว  ทาง บริษัท  ฯ  ยัง ไม สนใจ ใน โครงการ นี้  เพราะ จะ ทำให บริษัท ตอง แบก รับ ตนทุน ที่ สูง        

ข้ึน  

  

   

 

 

 

 



16. บริษัท   ไท รอัมพ   สตีล   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ สมบูรณ   ( วิศวกร โรงงาน )  

 

บริษัท  ไท รอัมพ  สตีล  จำกัด  เปน หนึ่ง ใน ผู ผลิต ผลิตภัณฑ เหล็ก โครงสราง รูป พรรณ รีด รอน  จาก          

การ พัฒนา ปรับปรุง และ ขยาย งาน  จน ปจจุบัน  บริษัท  ไท รอัมพ  สตีล  จำกัด  เปน โรงงาน ที่ ทัน สมัย แหง            

หน่ึง ของ ประเทศไทย  บริษัท  ไท รอัมพ  สตีล  จำกัด  มี เตา หลอม เหล็ก ดวย พลังงาน ไฟฟา  ( เตา อารค ไฟฟา )              

ขนาด  30  ตัน  1  เตา  เครื่อง ผลิต เหล็ก แทง ตอ เนื่อง จำนวน  4  ราง  และ โรง รีด เหล็ก แบบ รีด รอน  จำนวน  3                      

โรง  ซ่ึง ได พัฒนา ดาน ประสิทธิภาพ เทคนิค  และ การ จัด ระบบ ควบคุม คุณภาพ อยาง เครงครัด  ได รับ การ      

รับรอง จาก สำนักงาน มาตรฐาน ผลิตภัณฑ อุตสาหกรรม ของ ไทย ประเภท เหล็ก โครงสราง รูป พรรณ รีด รอน  

( มอก .   1227-2539)   และ มาตรฐาน สากล ตาง   ๆ    เพื่อ สนอง ความ ตองการ ของ ผู ใช ทั้ง ใน และ ตาง ประเทศ  

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)  

จาก การ สัมภาษณ  ซ่ึง ได มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ที่ ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ  

หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ ส่ิง แวดลอม ไว จำนวน  10  เทคนิค นั้น  มี เพียง  6  เทคนิค ที่          

บริษัท  ฯ  ใช ใน กระบวนการ ผลิต จริง  ไดแก  1)  การ คัด แยก  ทำความ สะอาด  และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ  2 )                

การ เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  3)  การ พน ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  4)            

การ ควบคุม การ เกิด ฟอง สแลก  (Slag  Foaming)  อยาง เหมาะ สม  5)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle              

Preheating)  6)  การ ใช ระบบ ควบคุม การ ทำงาน อัตโนมัติ  (Automation)  สวน เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ที่        

ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม โลหะ ท่ี บริษัท  ไท รอัมพ  สตีล  จำกัด  มิได ทำ  จำนวน  4  เทคนิค                

ไดแก  1)  การ ใช หัว เผา เช่ือเพลิง ผสม ออกซิเจน ประสิทธิภาพ สูง  2)  การ เท น้ำ โลหะ ผาน รู  ซ่ึง เจาะ ใต กน ของ          

เตา หลอม  (Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)  3)  การ ใช ออกซิเจน  เพื่อ ชวย การ เผา ไหม ของ คารบอน              

มอน นอก ไซด  (CO)  ชนิด  Post  Combustion  และ  4)  การ ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย              

การ ลด อุณหภูมิ   (Exhaust   Gas   Treatment   through   Cooling   Gas)  

  

  

 

 

 

 



  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

ใน การ สัมภาษณ  มี การ ยก ตัวอยาง แนว ทา งการปฎิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด สำหรับ  

กระบวนการ หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ  ไว    

จำนวน  12  เทคนิค  ทาง บริษัท  ฯ  มี การ ปฎิบัติ อยู  10  แนวทาง  ไดแก  1)  ลด การ ใช เศษ โลหะ ที่ ปน เปอน                      

กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  ( ไมมี การ ปรับ ปรุง วัถ ตุ ดิบ )  2)  เก็บ กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน ซีเมนต หรือ แผน      

ยาง ปู พ้ืน ไว ไม เกิน  50  วัน  3)  ลด การ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน  4)  ใช วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  (              

เขา กอน ออก กอน  /  First  In  First  Out)  เพื่อ ลด การ เส่ือม สภาพ ของ วัตถุดิบ  5)  ควบคุม อุณหภูมิ การ                

หลอม  ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ  เพื่อ ปองกัน การ เผา ไหม      

ไม สมบูรณ  6)  ตรวจ สอบ และ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ  ( ถุง กรอง  ฮูด ดูด ฝุน )  รวม ทั้ง          

เครื่องจักร อุปกรณ ที่ ใช ใน กระบวนการ ผลิต อยา สม่ำเสมอ  (PN  ,  ISO9000  ,  ตาราง การ ซอม บำรุง )  7)  มี              

การ จัดการ ของ เสีย ท่ี เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ท้ัง ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด  อยาง เหมาะ สม  ( มี  EIA          

ท่ี ตอง รายงาน ทุก  6  เดือน )  8)  มี การ ทำความ สะอาด เครื่องจักร และ บริเวณ พื้นที่ การ ผลิต ทุก วัน  เพื่อ ลด          

การ ฟุง กระจาย ของ ฝุน ละออง  9)  มี อบรม พนักงาน ให มี ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย  และ      

มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต  การ ปองกัน มลพิษ  ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน      

และ  10)  มี การ ติด ต้ัง แผนผัง ขั้น ตอน การ ปฏิบัติ งาน ใน พื้นที่ การ ผลิต ท่ี สังเกต เห็น ได งาย  และ จัด เก็บ คูมือ      

การ ทำงาน ให พนักงาน สามารถ นำ ไป ใชได อยาง สะดวก  

และ แนว ทา งการปฎิบัติ ท่ี บริษัท  ฯ  ไม ได ปฎิบัติ อยู  2  แนวทาง  ไดแก  1)  บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด              

เล็ก แลว อัด ให แนน  เพื่อ ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลด ปลอย มลพิษ ทาง อากาศ ขณะ หลอม  

โลหะ  ( บริษัท  ฯ  ไมมี การ ซ้ือ เศษ โลหะ ท่ี มี การ บด อัด  เพื่อ ปองกัน การ ปน เปอน  และ ไมมี การ บด อัด กอน          

การ ผลิต ดวย  มี เพียง การ กำหนด ขนาด ของ เศษ โลหะ เทานั้น )  และ  2)  ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา        

เตา หลอม  (Hot  Metal  Charging)  เพื่อ ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  ( ใน หัวขอ          

น้ี เคย มี การ ปฎิบัติ  แต เกิด ปญหา นา จะ มี ปญหา ทุก ครั้ง  เนื่องจาก มี การ ดา วน ไทม  (Down  time)  เหล็ก          

รอน     ทำให เคลื่อน ยาย ลำบาก )  

การนำ  BAT/BEP  มา ใช ใน ธุรกิจ  ผู ประกอบ การ มี ความ คาด หวัง ที่ จะ ให รัฐบาล ชวย ใน เรื่อง ของ      

การ ลด หยอน ภาษี  เพ่ือ สราง แรง จูงใจ ที่ ดี ท่ี จะ ซ้ือ อุปกรณ สำหรับ  BAT/BEP  มา ติด ตั้ง ใน การ ที่ จะ ลด การ      

ปลด ปลอย สาร ได ออก ซิน  ภาค รัฐ จะ สนับสนุน ใน รูป แบบ การ จัด สัม นา / ฝก อบรม  (Training)  ให กับ ผู      

 

 

 

 



ประกอบ การ  เพ่ือ ท่ี จะ เรียน รู เทคนิค  BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ อุปกรณ ใน การ ให ความ รอน  ลด ใช        

พลังงาน  ประหยัด เช้ือ เพลิง  หรือ เพ่ิม ประสิทธิภาพ ของ  Boiler  ใน ขณะ เดียวกัน ก็ เปนการ ลด การ ปลด        

ปลอย ได ออก ซิน ไป ใน ตัว   ทาง ผู ประกอบ การ มี แนว โนม ท่ี จะ รวม ฝก อบรม แม จะ มี เรื่อง ของ คา ใช จาย  

ระยะ เวลา ใน การ คืน ทุน  ใน การ ตัดสิน ใจ ซื้อ และ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ ประสิทธิภาพ การ      

ผลิต  ลด คา ใช จาย ดาน เชื้อ เพลิง  และ ลด การ ปลอย มลพิษ  จุด คืน ทุน อยู ท่ี ระยะ เวลา  3  ป  ถึง จะ ตัดสิน ใจ ซ้ือ            

การ ตรวจ วัด คา ได ออก ซิน และ ฟวเรน หลัง จาก การ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT / BEPควร ทำ  ป ละ ครั้ง และ ไม อยาก    

ให เปน ภาระ ดาน คา ใช จาย มาก จน เกิน ไป  

   

 

 

 

 



17. บริษัท   เหล็ก แสง เจริญ   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ ชาตรี   ( ผู จัดการ โรงงาน )  

 

บริษัท  เหล็ก แสง เจริญ  จำกัด  เปน ผู เก็บ รวบรวม โลหะ ประเภท เศษ เหล็ก  เชน  เศษ เหล็ก ปม ดำ            

เหล็ก ตัด ไฟ  หาง เหล็ก เสน  เศษ เหล็ก หนา  เศษ เหล็ก หนา พิเศษ  เศษ เหล็ก คละ  เศษ เหล็ก บาง  เศษ เหล็ก            

หลอ  ข้ี กลึง เหล็ก หลอ  ข้ี กลึง เหล็ก เหนียว  เศษ เหล็ก เชียร  และ เศษ เหล็ก อื่น  ๆ   ใน การ รับ ซื้อ เศษ เหล็ก ทุก            

ชนิด  ทาง บริษัท  ฯ  จะ ไม รับ ซ้ือ เศษ เหล็ก ที่ มี การ ปน เปอน และ มี การ กำหนด คุณสมบัติ ตาง ที่ ตองการ ไว      

หนา เว็ป ไซต ของ ทาง บริษัท ไว ชัดเจน  ทาง บริษัท  ฯ  มี การ คัด แยก ขนาด ขนาด  ตัด  และ อัด บด ยอย เพิ่ม เติม          

ตาม ท่ี ลูกคา ตองการ  มี มาตรฐาน  ISO9001  และ  ukas  quality  management  บริษัท  เหล็ก แสง เจิญ                  

จำกัด   กับ   บริษัท   โชค สถาพร   คาส ติ้ง   จำกัด   ซึ่ง เปน โรง หลอ   มี เจาของ เดียวกัน  

ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน 

ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ (U-POPS)  

จาก การ สัมภาษณ  ผู ให สัมภาษณ ไม ทราบ เรื่อง อนุสัญญา สตอกโฮลม  เมื่อ รับ ทราบ ขอมูล เรื่อง ได    

ออก ซิน / ฟว แรน แลว  ผู ให สัมภาษณ ให ขอคิด เห็น วา แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด ใน การ ลด  U-POPS  คือ        

การ ติด ต้ัง ระบบ ควบคุม มลพิษ  เชน  ระบบ บำบัด น้ำ เสีย  ระบบ กรอง อากาศ  และ แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง        

แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด ใน การ ลด   U-POPS   คือ   การ บำรุง รักษา เครื่องจักร   อุปกรณ ที่ สม่ำเสมอ  

   ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ  

ทาง โรงงาน รับ ซ้ือ เศษ เหล็ก ใหม  70%  จาก อุตสาหกรรม ยาน ยนต  ซ่ึง เปน เศษ เหล็ก ใหม ที่ เหลือ จา      

กการปม จะ ไมมี สนิม หรือ สิ่ง ปน เปอน  หาก ท้ิง ไว เปน เวลา นาน จะ มี สนิม บาง เล็ก นอย และ  อีก  30%  เปน        

เศษ เกา จาก ราน รับ ซ้ือ ของ เกา  ซ่ึง มี สนิม และ สี บาง  แต พบ เจอ เปน สวน นอย  โดย ทาง โรงงาน ไมมี การ      

ทำความ สะอาด เศษ เกา ท่ี ได จาก ราน รับ ซ้ือ เศษ เหล็ก ตาง  ๆ   เพราะ จะ ทำ คา ใช จาย มาก ขึ้น และ ทาง เตา    

หลอม เอง  ก็ ไม ได ซีเรียส กับ ความ สะอาด ของ เศษ เหล็ก  การ ขาย เศษ เหล็ก นั้น  ขึ้น อยู กับ สเปก ที่ โรง หลอม      

ให มา  ซ่ึง แตละ ผลิตภัณฑ  โรง หลอม จะ ขอ มา ไม เหมือน กัน  เชน  โรง หลอม ที่ หล อม หลอ ส แปร พาร ทรถ ยนต        

ก็ จะ ตอง ใช เหล็ก ท่ี สะอาด  ราคา ก็ จะ สูง กวา  โรง หลอม ท่ี หลอม เหล็ก โครงสราง  จะ ใช เหล็ก ที่ ราคา ต่ำ กวา        

จะ มี การ ใช ข้ี กลึง เหล็ก หลอ   ( เอฟ ซี )   มี ทั้ง ขี้ กลึง เหนียว   ( เอฟ ซีดี )    และ บัน เดิ้ล   แลว แต โรงงาน จะ สั่ง ซ้ือ  

 

 

 

 



ปจจุบัน สถานการณ / ตลาด เศษ โลหะ ใน ประเทศไทย นั้น ขาดแคลน อยู มาก  แลว ย่ิง มี ปญหา  

สถานการณ โค วิด -19  ทำให อุตสาหกรรม ยาน ยนต มี การ ผลิต นอย ลง  สง ผล ให ปริมาณ เศษ โลหะ ที่ บริษัท  ฯ        

ได มา จาก การ ผลิต ก็ ย่ิง นอย ลง  

ผู ให สัมภาษณ มี ความ คิด เห็น วา  ภาค อุตสาหกรรม และ ภาค ประชาชน จะ มี สวน รวม ใน การ จัดการ  

เศษ โลหะ ให ย่ังยืน ได ดวย การ มี กระบวนการ จัดการ เศษ โลหะ ท่ี ดี  ตอง เริ่ม จาก ตนทาง ที่ ดี ไป จนถึง ปลาย  

ทาง  และ วิธี การ ท่ี นา จะ ชวย แก ปญหา สิ่ง แวดลอม ของ อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ ได ดี ที่สุด  ถา หาก ตน    

เหตุ มา จาก การ เผา ไหม ก็ ควร เนน ไป ท่ี อุปกรณ บำบัด อากาศ   

   

 

 

 

 



18. บริษัท   ชนิสร   ดิเวลลอป เมน ท   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ ชนิสร   สง ทอง   ( กรรมการ ผู จัดการ )  

 

  

บริษัท  ชนิสร  ดิเวลลอป เมน  จำกัด  เปน บริษัท ตัวแทน รวบรวม โลหะ ประเภท ทองแดง  แลว          

จำหนาย ให โรง หลอม  

  

ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน 

ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ (U-POPS)  

จาก การ สัมภาษณ  ผู ให สัมภาษณ ไม ทราบ เรื่อง อนุสัญญา สตอกโฮลม  แต รู วา สาร มลพิษ ที่ ตกคาง    

ยาวนาน น้ัน  มี ผล ตอ สุขภาพ ของ มนุษย  เพราะ เปน สาร ท่ี กอ มะเร็ง และ กอ ให เกิด การ เปลี่ยนแปลง ทาง    

พันธุกรรม และ เปน พิษ ตอ ระบบ การ สืบพันธุ  

ผู ให สัมภาษณ มี ความ คิด เห็น วา แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด ใน การ ลด  U-POPs  คือ  การ เลือก ใช      

เครื่องจักร หรือ เทคโนโลยี ที่ ทัน สมัย ใน กระบวนการ ผลิต  และ แนว ทา งการปฎิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด  

ใน การ ลด   U-POPS   คือ   การ บำรุง รักษา เครื่องจักร   อุปกรณ   ที่ สม่ำเสมอ  

หาก มี การนำ   BAT/BEP   มา ใช จริง   ผู ให สัมภาษณ คาด หวัง วา จะ ชวย ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  

  

ความ คิด เห็น เก่ียว กับ อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ  

ผู ให สัมภาษณ คิด เห็น วา สถานการณ / ตลาด เศษ โลหะ ใน ประเทศ นั้น  มี นำ เขา บาง สง ออก บาง  ผู ให    

สัมภาษณ เห็น ดวย อยาง ย่ิง ที่ จะ มี การ ตรวจ สอบ ดาน ส่ิง แวดลอม อยาง เครงครัด  และ หาก มี การ ลงทุน ดาน  

อุปกรณ หรือ เพ่ิม บุคลากร  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  ผู ให สัมภาษณ อยาก ให ภาค รัฐ ชวย เหลือ ใน เรื่อง ของ    

การ กู เงิน ใน อัตรา ดอกเบ้ีย ที่ ต่ำ และ คิด เห็น วา ทั้ง ภาค อุตสาหกรรม และ ภาค ประชาชน จะ มี สวน รวม ใน การ 

แกไข ปญหา สิ่ง แวดลอม ของ อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ ได ดี ที่สุด  คือ  การ ปลูก ฝง และ สง เสริม    

ประชาชน ให มี ความ รู เรื่อง การ รีไซเคิล  

 

   

 

 

 

 



19. บริษัท   แค สท เต มา   เฮฟ วี่   อิน ดัส ทรี   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ ว รา รัตน   เอื้อ ดี  

  

บริษัท  แค สท เต มา  เฮฟ วี่  อิน ดัส ทรี  จำกัด  เปน โรง หลอ โลหะ ประเภท เหล็ก  วัตถุดิบ ที่ ใช คือ เศษ            

โลหะ เกา ใน ประเทศ   โดย บริษัท   ฯ   นำ มา หลอ เปน เหล็ก โครงสราง   (Structures   &   Rails)  

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)  

จาก การ สัมภาษณ  ได มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ที่ ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ  

หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ ส่ิง แวดลอม ไว จำนวน ทั้งหมด  10  เทคนิค  บริษัท  ฯ  ใช ใน          

กระบวนการ ผลิต จริง เพียง  5  เทคนิค  ไดแก  1)  มี การ คัด แยก  ทำความ สะอาด  และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ                

2)  การ พน ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  3)  การ ควบคุม การ เกิด ฟอง สแลก  (Slag  Foaming)  อยาง เหมาะ                

สม  4)  การ เท น้ำ โลหะ ผาน รู  ซ่ึง เจาะ ใต กน ของ เตา หลอม  (Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)  และ  5 )                  

การ ใช ระบบ ควบคุม การ ทำงาน อัตโนมัติ  (Automation)  สวน เทคนิค ท่ี บริษัท ไม ได ปฏิบัติ  ไดแก  1)  การ          

เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  2)  การ ใช หัว เผา เชื้อ เพลิง ผสม ออกซิเจน    

ประสิทธิภาพ สูง  3)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  Ladle  Preheating  4)  การ ใช ออกซิเจน  เพื่อ ชวย การ เผา ไหม              

ของ คารบอน มอน นอก ไซด  (CO)  ชนิด  Post  Combustion  และ  5)  การ ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ              

บำบัด กาซ เสีย ดวย การ ลด อุณหภูมิ   (Exhaust   Gas   Treatment   through   Cooling   Gas)  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)     

ใน การ สัมภาษณ  มี การ ยก ตัวอยาง แนวทาง การ ปฏิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด  สำหรับ    

กระบวนการ หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ  ไว    

จำนวน  12  แนวทาง  บริษัท  แค สท เต มา  เฮฟ วี่  อิน ดัส ทรี  จำกัด มี การ ปฏิบัติ ตาม อยู ทุก แนวทาง  ไดแก  1)                    

การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ  กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  มี การ      

เก็บ กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน ซีเมนต หรือ แผน ยาง ปู พ้ืน ไว ไม เกิน  50  วัน  3)  ลด การ เคลื่อน ยาย วัตถุดิบ โดย        

ไม จำเปน  4)  ใช วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /  First  In  First  Out)  เพื่อ ลด การ เสื่อม                  

สภาพ ของ วัตถุดิบ  5)  มี การ ซื้อ เศษ โลหะ ที่ บด ละเอียด  มี ขนาด เล็ก และ อัด แนน  เพื่อ ชวย ลด ระยะ เวลา การ        

หลอม และ การ ปลอย มลพิษ ขณะ หลอม  6)  มี การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา เตา หลอม  (Hot        

 

 

 

 



Metal  Charging)  เพ่ือ ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  6)  มี การ ควบคุม อุณหภูมิ        

การ หลอม  ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ  ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ  เพื่อ ปองกัน การ เผา        

ไหม ไม สมบูรณ  7)  มี การ ตรวจ สอบ และ บำรุง  รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ  ( ฮูด ดูด ฝุน )  รวม ทั้ง          

เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  8)  มี การ จัดการ ของ เสีย ท่ี เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ทั้ง ดาน การ จัด เก็บ      

และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  โดย ใช บริการ  บริษัท  กรีน  เซ อร วิซ  จำกัด  9)  มี การ ทำความ สะอาด              

เครื่องจักร อาทิตย ละ ครั้ง  และ บริเวณ พ้ืนที่ การ ผลิต ทุก วัน  เพื่อ ลด การ ฟุง กระจาย ของ ฝุน ละออง  10)  มี        

การ อบรม พนักงาน ให มี ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง  ปลอดภัย  และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต    

การ ปองกัน มลพิษ  ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย  ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน  11)  ติด ตั้ง แผนผัง ขั้น ตอน การ        

ปฏิบัติ งาน ใน พ้ืนท่ี การ ผลิต ท่ี สังเกต เห็น ได งาย  และ  12)  จัด เก็บ คูมือ การ ทำงาน ให พนักงาน สามารถ นำ ไป      

ใชได อยาง สะดวก  

   

 

 

 

 



20. บริษัท   ยู เน่ียน   ดัค ไทล คาส ไอ รอน   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ วิโรจน   ( กรรมการ ผู จัดการ )  

  

บริษัท  ยู เนี่ยน  ดัค ไทล คาส ไอ รอน  จำกัด  ดำเนิน ธุรกิจ หลอ โลหะ  ชนิด เหล็ก หลอ เหนียว  ( FCD )            

และ เหล็ก หลอ เทา  (FC)  โดย ใช เตาไฟ ฟา ระบบ เหนี่ยว นำ  (Induction  Furnace  System)  กลุม            

ผลิตภัณฑ  ไดแก  กลุม งาน ยาน ยนต  กอสราง  อุปกรณ ไฟฟา  อุปกรณ การเกษตร  อะไหล ทั่วไป  และ              

เครื่องจักร ผลิต อาหาร สัตว  ซ่ึง ทาง บริษัท ผาน การ ตรวจ สอบ รับรอง มาตรฐาน ระบบ บริหาร คุณภาพ    

(ISO9001-2015)   และ มาตรฐาน ระบบ การ จัดการ ส่ิง แวดลอม   (ISO14001-2015)  

ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน 

ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ (U-POPS)  

จาก การ สัมภาษณ  ผู ผลิต ทราบ และ มี ความ เขาใจ เกี่ยว กับ เรื่อง อนุสัญญา สตอกโฮลม แนวทาง ดาน  

เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Available  Technique:  BAT)  และ มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ที่ ใช ใน          

การ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ เปน มิตร กับ ส่ิง แวดลอม ไว ทั้งหมด  10  เทคนิค      

มี เพียง  5  เทคนิค ท่ีทาง บริษัท  ฯ  ใช ใน กระบวนการ ผลิต  ไดแก  1)  การ คัด แยก เศษ โลหะ กอน การ ผลิต  2)                  

มี การ เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  3)  การ ควบคุม การ เกิด ฟอง สแลก  (Slag        

Foaming)  อยาง เหมาะ สม  4)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle  Preheating)  5)  การ ใช ระบบ ควบคุม การ              

ทำงาน อัตโนมัติ  (Automation)  และ มี จำนวน  5  เทคนิค ท่ี บริษัท  ฯ  ไม ได ใช ใน กระบวนการ ผลิต  ไดแก                

1)  การ ใช หัว เผา เช้ือ เพลิง ผสม ออกซิเจน ประสิทธิภาพ สูง  2)  การ พน ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  3)  การ              

เท น้ำ โลหะ ผาน รู ซึ่ง เจาะ ใต กน ของ เตา หลอม  (Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)  4)  การ ใช ออกซิเจน            

เพื่อ ชวย การ เผา ไหม ของ คารบอน มอน นอก ไซด  (CO)  ชนิด  Post  Combustion  5)  การ ปรับปรุง และ            

ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย การ ลด อุณหภูมิ   (Exhaust   Gas   Treatment   through   Cooling   Gas)  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

ใน การ สัมภาษณ  มี การ ยก ตัวอยาง แนว การ ปฏิบัติ สำหรับ กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา    

ส่ิง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ  ไว จำนวน  12  แนวทาง  ซึ่ง ทาง บริษัท  ฯ  มี การ ปฏิบัติ อยู จำนวน                

9  แนวทาง  ไดแก  1)  มี การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน  กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  เก็บ กอง เศษ              

 

 

 

 



โลหะ ไว บน ลาน ซีเมนต ไว ไม เกิน  50  วัน  3)  มี การ ลด การ เคล่ือน ยาย  วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน  4)  ใช วัตถุดิบ              

ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /  First  In  First  Out)  เพื่อ ลด การ เสื่อม สภาพ ของ วัตถุดิบ  5)  มี                  

การ ตรวจ สอบ และ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ  ( ถุง กรอง ,  ส ครับ เบอร ,  ฮุด ดูด ฝุน ,  ส ครับ        

เบอร แบบ เปยก ,  ไซโคลน )  รวม ท้ัง เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  6)  มี การ จัดการ ของ เสีย ที่ เกิด จาก        

กระบวนการ ผลิต  ทั้ง ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด  อยาง เหมาะ สม  โดย ใช บริการ  บริษัท  เบท เตอร  เวิรล              

คลีน  7)  มี ทำความ สะอาด เครื่องจักร และ บริเวณ พ้ืนที่ การ ผลิต ทุก วัน  เพื่อ ลด การ ฟุง กระจาย ของ ฝุน      

ละออง  8)  อบรม พนักงาน ให มี ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย  และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ      

ผลิต การ ปองกัน มลพิษ ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน  และ  9)  มี การ ติด ตั้ง แผนผัง      

ข้ัน ตอน การ ปฏิบัติ งาน ใน พื้นที่ การ ผลิต ท่ี สังเกต เห็น ได งาย  และ จัด เก็บ คูมือ การ ทำงาน ให พนักงาน  

สามารถ นำ ไป ใชได อยาง สะดวก  

มี แนวทาง ท่ี  บริษัท  ยู เนี่ยน  ดัค ไทล คาส ไอ รอน  จำกัด  ไมมี การ ปฏิบัติ จำนวน  3  แนวทาง  ไดแก  1 )                  

การ บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด เล็ก แลว อัด ให แนน  เพื่อ ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลอย มลพิษ  

ขณะ หลอม  2)  ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา เตา หลอม  (Hot  Metal  Charging)  เพื่อ ลด ระยะ เวลา            

การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  3)  ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม  ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล        

เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ   เพ่ือ ปองกัน การ เผา ไหม ไม สมบูรณ  

การนำ  BAT/BEP  มา ใช ใน ธุรกิจ นั้น  ผู ประกอบ การ มี ความ คาด หวัง ใน การ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม        

สราง ภาพ ลักษณ ที่ ดี  และ ชวย ลด คา ใช จาย ดาน สุขภาพ / ลด การ เกิด อุบัติเหตุ ขณะ ปฏิบัติ งาน  ผู ให    

สัมภาษณ คิด วา อุตสาหกรรม การ หลอม โลหะ  สง ผลก ระ ทบ ตอ ส่ิง แวดลอม ใน ดาน ของ กาก อุตสาหกรรม  

ขยะ ปน เปอน  และ ยัง เปน มลพิษ ทาง อากาศ  จึง เห็น ดวย กับ การ ตรวจ สอบ สิ่ง แวดลอม อยาง เครงครัด  แต      

ไม อยาก ให เปน ภาระ ดาน คา ใช จาย มาก จน เกิน ไป  การ ใช วิธี บริหาร จัดการ แบบ ใหม  ทำให การ ผลิต มี    

ประสิทธิภาพ มาก ข้ึน นา จะ เปน วิธี ที่ ชวย แก ปญหา สิ่ง แวดลอม ของ อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ ได ดี ที่สุด 

และ หาก จำเปน ตอง ลงทุน ดาน อุปกรณ หรือ บุคลากร เพ่ิม เพื่อ ลด ปญหา ดาน สิ่ง แวดลอม  อยาก ให ภาค รัฐ มี  

การ สง เสริม  ชวย เหลือ มากกวา การ ลด ภาษี  เชน  กิจการ ที่ ตองการ ความ ชวย เหลือ  ให มี การ ลง ทะเบียน ไว        

แลว รัฐ เขาไป สง เสริม สนับสนุน ชวย เหลือ ใน การ เพิ่ม ประสิทธิภาพ อุปกรณ ใน การ ให ความ รอน  สง เสริม  

การ ลด ใช พลังงาน  ประหยัด เชื้อ เพลิง  หรือ เพ่ิม ประสิทธิภาพ ของ  Boiler  ซ่ี ง จะ เปนการ ลด การ ปลด ปลอย        

ได ออก ซิน ไป ใน ตัว  การ ตรวจ เช็ค หลัง จาก การ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  ควร ตรวจ ป ละ ครั้ง  ใน การ ตัดสิน        

ใจ ซ้ือ และ ติด ต้ัง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ ประสิทธิภาพ การ ผลิต  ลด คา ใช จาย ดาน เชื้อ เพลิง  และ ลด การ        

 

 

 

 



ปลอย มลพิษ  ผู ให สัมภาษณ เห็น วา จุด คืน ทุน อยู ท่ี  3  ป  หาก ทำ เพ่ือ ส่ิง แวดลอม ที่ ดี ก็ เปน เรื่อง ที่ นา ลงทุน อยู        

แลว  

   

 

 

 

 



21. บริษัท   วิบูลย ทรัพย   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ     คุณ พร ประภา  

  

บริษัท  วิบูลย ทรัพย  จำกัด  เปน ผู ขายสง เหล็ก เจา ใหญ  โดย เลือก ซื้อ เหล็ก ที่ คุณภาพ ดี ราคา ยอมเยา        

และ ตรง ตาม ความ ตองการ ของ ลูกคา  ท้ัง ใน เรื่อง ของ ย่ีหอ และ ประเภท  ทาง ราน จะ จำหนาย เหล็ก ที่มา จาก    

เตา อารค ไฟฟา เปน สวน มาก   และ มี การ ตรวจ สอบ คุณภาพ สินคา อยู เสมอ  

ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน 

ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ   (U-POPS)  

จาก การ สัมภาษณ  ผู จัด จำหนาย ไม ทราบ เกี่ยว กับ เรื่อง อนุสัญญา สตอกโฮลม  แต ให ความ คิด เห็น วา    

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด ใน การ ลด  U-POPS  คือ  การ ติด ตั้ง ระบบ ควบคุม มลพิษ  เชน  ระบบ บำบัด น้ำ          

เสีย  ระบบ กรอง อากาศ และ แนว ทา งการปฎิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด ใน การ ลด  U-POPS  คือ  การ        

วิเคราะห กระบวนการ เพ่ือ ปรับปรุง ประสิทธิภาพ  ผู ให สัมภาษณ คิด เห็น วา อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ  

สง ผลก ระ ทบ ดาน สิ่ง แวดลอม เปน มลพิษ ทาง อากาศ  หาก มี การนำ  BAT/BAP  มา ใช จริง  คาด หวัง วา จะ        

ชวย ลด ปญหา ดาน สิ่ง แวดลอม  และ เห็น ดวย ตอ การ ตรวจ สอบ ดาน ส่ิง แวดลอม อยาง เครงครัด  วิธี ที่ นา จะ    

ชวย แก ปญหา สิ่ง แวดลอม ของ อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ ได ดี ท่ีสุด  คือ  นา จะ เพิ่ม อุปกรณ ดาน สิ่ง    

แวดลอม มาก ข้ึน  อยาง ตัว เชน  ตัว กรอง อากาศ ตาง  ๆ   และ ลด ซับ พลาย ลง  กลาว คือ  ประเทศไทย มี การ            

ปลอย ใบ อนุญาต มาก เกิน ไป  ทำให การ แขงขัน สูง  การ จะ คาด หวัง วา ผู ประกอบ การ จะ คำนึง ไป ดาน สิ่ง    

แวดลอม   คง ยัง เปน ไป ได ยาก  

ปจจุบัน  จีน มี การ ตรวจ สอบ ท่ี เขม งวด เปน อยาง มาก  สง ผล ให กำลัง การ ผลิต ลดลง  ซ่ึง เปน เรื่อง ที่ ดี      

มาก  ยัง มี บาง กิจการ นำ เครื่องจักร ที่ จีน ท้ิง มา ต้ัง ใน เมือง ไทย  ทำให ส่ิง แวดลอม เสีย หาย  จึง อยาก ให มี การ      

ตรวจ สอบ อยาง เครงครัด  

   

 

 

 

 



22. บริษัท   โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ   คุณ สมใจ   ( หัวหนา แผนก ความ ปลอดภัย และ ส่ิง แวดลอม )    

 

บริษัท  โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร  จำกัด  เปนก ลุม โรงงาน อุตสาหกรรม  โดย บริษัท  ฯ  เปน ผู ผลิต บัส บาร            

ทองแดง ชั้น นำ ของ ประเทศ และ ภูมิภาค เอเชีย  บริษัท  โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร  จำกัด  มี การ คัด แยก โลหะ        

กอน จะ นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  บริษัทฯ  ใช เตา หลอม แบบ แนว ตั้ง  กระบวนการ ผลิต ของ บริษัท  โอ เรี ยล        

เต็ล คอปเปอร  จำกัด  มี  หลอ  หลอม  รีด รอน  รีด เย็น  อบ ออน  โลหะ ท่ี  บริษัท  โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร  จำกัด                        

ใช คือ ทองแดง  แหลง ท่ีมา ของ โลหะ นั้น  สวน ใหญ บริษัทฯ  ใช ท้ัง โลหะ ใหม และ โลหะ รีไซเคิล  ทั้ง จาก ภายใน        

ประเทศ  และ นำ เขา มา จาก ตาง ประเทศ  บริษัท  โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร  จำกัด  จัด ซื้อ ผาน ตัวแทน จำหนาย          

ยอย  แลว นำ ไป แปรรูป เปน รูป แบบ ตาง  ๆ   เชน  copper  tape,  copper  busbar,  copper  alloy  เปนตน                      

บริษัท  โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร  จำกัด  จัด จำ หนวย โลหะ ให กับ กลุม ลูกคา  เชน  บริษัท  ทาทา  จำกัด  บริษัท                  

ฟูจิ คูระ  อี เล็ก ทรอ นิ กส  จำกัด  บริษัท  เอ  บี  ดี  จำกัด  เปนตน  นอกจาก นั้น  บริษัท  ฯ  มี กระบวนการ จัดการ                        

เศษ โลหะ และ ขยะ อุตสาหกรรม  โดย ใช ผูรับ บริการ กำจัด กาก ของ เสีย  บริษัท  ฯ  มี ระบบ บำบัด อากาศ          

ไดแก   ฮูด ดูด ฝุน   และ ส ครับ เบอร แบบ เปยก  

มาตรการ สิ่ง แวดลอม ท่ี บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ  คือ  ไม ตั้ง อยู ใกล แหลง น้ำ  บริษัท  ฯ  มี รั้ว รอบ  มี หลังคา                  

มี พ้ืน คอนกรีตเสริมเหล็ก  มี มาตรการ ควบคุม มลพิษ ทาง อากาศ  มลพิษ ทาง เสียง  มี ระบบ บำบัด น้ำ เสีย        

มาตรการ ประหยัด พลังงาน   มี พ้ืนที่ สี เขียว   และ มี การ กำจัด ขยะ อยาง ถูก ตอง  

กฏ หมาย และ ขอ บังคับ ท่ี บริษัท  ฯ  ปฏิบัติ ตาม อยาง เครงครัด  ไดแก  พ . ร . บ .  โรงงาน  2535  /                

2560  /  2562  กฏ หมาย เกี่ยว กับ มลภาวะ ทาง น้ำ  กฏ หมาย เกี่ยว กับ มลภาวะ ทาง ดิน / น้ำ ใตดิน  กฏ หมาย          

มลภาวะ ทาง อากาศ  กฏ ระเบียบ ดาน การ จัดการ ขยะ  /  กา กอุต สห กรรม  กฏ ระเบียบ เกี่ยว กับ สาร พิษ  /            

สาร ปน เปอน  

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)   

ใน การ สัมภาษณ  ได มี การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ที่ ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ  

หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ  และ เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม ไว จำนวน  10  เทคนิค  และ ทั้งหมด  10  เทคนิค            

น้ัน  บริษัท  ฯ  ใช ใน กระบวนการ ผลิต จริง  ไดแก  1)  การ คัด แยก ทำความ สะอาด และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ            

 

 

 

 



กอน เขา กระบวนการ ผลิต  2)  การ เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  3)  การ พน        

ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  4)  การ ใช หัว เผา เชื่อเพลิง ผสม ออกซิเจน ประสิทธิภาพ สูง  5)  การ ควบคุม            

การ เกิด ฟอง สแลก  (Slag  Foaming)  อยาง เหมาะ สม  6)  การ เท น้ำ โลหะ ผาน รู  ซ่ึง เจาะ ใต กน ของ เตา            

หลอม  (Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)  7)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก  (Ladle  Preheating)  8)  การ ใช                    

ออกซิเจน  เพ่ือ ชวย การ เผา ไหม ของ คารบอน มอน นอก ไซด  (CO)  ชนิด  Post  Combustion)  9)  การ              

ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย การ ลด อุณหภูมิ  (Exhaust  Gas  Treatment  through          

Cooling   Gas)   และ   10)   การ ใช ระบบ ควบคุม การ ทำงาน อัตโนมัติ   (Automation)  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

จาก การ ยก ตัวอยาง แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Environmental  Practice:        

BEP)  สำหรับ กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ ไว จำนวน        

12  แนวทาง  ปจจุบัน บริษัท  โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร  จำกัด  มี แนว ทาง ปฏิ บัต อยู  11  แนวทาง  ไดแก  1)  การ                    

ลด การ ใช เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต  2)  การ เก็บ    

กอง เศษ โลหะ ไว บน ลาน ซีเมนต หรือ แผน ยาง ปู พ้ืน ไว ไม เกิน  50  วัน  3)  ลด การ เคลื่อน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม        

จำเปน  4)  การ ใช วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /  First  In  First  Out)  เพื่อ ลด การ เสื่อม                  

สภาพ ของ วัตถุดิบ  5)  การ บด เศษ โลหะ ให มี ขนาด เล็ก แลว อัด ให แนน  เพื่อ ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม      

และ การ ปลอย มลพิษ ขณะ หลอม โลหะ  6)  การ ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม  ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล        

เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ  เพื่อ ปองกัน การ เผา ไหม ไม สมบูรณ  7)  การ ตรวจ สอบ และ บำรุง      

รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ  รวม ทั้ง เครื่องจักร อุปกรณ อยาง สม่ำเสมอ  8)  การ จัดการ ของ เสีย ที่      

เกิด จาก กระบวนการ ผลิต  ท้ัง ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  9)  การ จัด อบรม พนักงาน ให มี      

ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย  และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต  10)  การ ปองกัน มลพิษ        

ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน  และ  11)  มี การ ติด ตั้ง แผนผัง ขั้น ตอน การ ปฏิบัติ งาน      

ใน พ้ืนท่ี การ ผลิต ท่ี สังเกต เห็น ได งาย  และ จัด เก็บ คูมือ การ ทำงาน ให พนักงาน สามารถ นำ ไป ใชได อยาง  

สะดวก  

แนวทาง ท่ี  บริษัท  โอ เรี ยล เต็ล คอปเปอร  จำกัด  ปฏิบัติ อยู  แต ไม คลอ บ คลุม มี อยู  1  แนวทาง  ไดแก                  

การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา เตา หลอม  (Hot  Metal  Charging)  เพื่อ ลด ระยะ เวลา การ หลอม        

และ เพ่ิม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  

 

 

 

 



บริษัท  ฯ  มี ความ เขา ใจ กี่ ย วกับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร พิษ ตกคาง ยาวนาน ประเภท ปลด    

ปลอย โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  และ แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด  และ แนว การ ปฎิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี      

ท่ีสุด  (BAT  /BEP)  ผู ให สัมภาษณ เปรย วา เคย ไดยิน มา บาง  เชน  สาร พิษ ท่ี ตกคาง ยาวนาน  ซ่ึง ปลอย จาก            

อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ  ไดแก  สาร ได ออก ซิน และ ฟว แร น เปน สาร ประเภท กอ มะเร็ง  หรือ  ทำให เกิด        

การ เปลี่ยนแปลง ทาง พันธุกรรม  และ เปน พิษ ตอ ระบบ สืบพันธุ  ผู ให สัมภาษณ คิด วาการ กำจัด ไข มัน ใน เศษ    

โลหะ น้ัน  ตอง ใช สาร เคมี ประเภท ท่ี ตกคาง ยาวนาน  และ การ จัดการ ปญหา สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน    

แบบ ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ  (U-POPs)  ควร เริ่ม ท่ี การ จัดการ เศษ โลหะ กอน การ ผลิต ที่ เหมาะ สม  และ การ      

ใช เครื่องจักร และ เทคโนโลยี ที่ เหมาะ สม  

บริษัท  ฯ  เห็น ดวย หาก อุตสาหกรรม รีไซเคิล เศษ โลหะ  จะ มา ชวย สราง ภาพ ลักษณ ที่ ดี  ชวย ลด        

ตนทุน การ ผลิต  ชวย การ ใช พลังงาน  และ ชวย ลด ผลก ระ ทบ ดาน ส่ิง แวดลอม  สำหรับ การ ชวย เหลือ จาก      

ทาง ภาค รัฐ  บริษัท  ฯ  อยาก เสนอ ให มี โครงการ ยกเวน ภาษี  (Vat)  สำหรับ วัสดุ ที่ เกี่ยวของ กับ การ ลด          

มลพิษ  

การ จูงใจ ให ผู ประกอบ การนำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ธุรกิจ  

บริษัท  ฯ  คาด หวัง ที่ จะ ให รัฐบาล ชวย เหลือ ใน เรื่อง ของ เงิน ทุน สนับสนุน  เพื่อ สราง แรง จูงใจ ที่ จะ ซื้อ      

อุปกรณ สำหรับ   BAT/BEP   มา ติด ตั้ง ใน การ ที่ จะ ลด การ ปลด ปลอย สาร ได ออก ซิน  

   

 

 

 

 



23. บริษัท   เมืองทอง อุตสาหกรรม   อา ลู มี เนียม   จำกัด  

ผู ให สัมภาษณ :    น . ส . จุฑามาศ   คะ ตะ สมบูรณ  

 

แนวทาง ดาน เทคนิค ท่ี ดี ท่ีสุด   (Best   Available   Technique:   BAT)  

จาก การ สัมภาษณ เกี่ยว กับ แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด  (Best  AvailableTechnique:  BAT)  มี        

การ ยก ตัวอยาง เทคนิค หรือ เทคโนโลยี ท่ี ใช ใน การ ปรับปรุง กระบวนการ หลอม โลหะ ให มี ประสิทธิภาพ และ 

เปน มิตร กับ สิ่ง แวดลอม ไว จำนวน  10  เทคนิค  มี เพียง  5  เทคนิค ท่ี บริษัท  เมืองทอง อุตสาหกรรม  อา ลู มี              

เนียม  จำกัด  ใช ใน กระบวนการ ผลิต จริง  ไดแก  1)  การ คัด แยก ทำความ สะอาด และ ปรับ สภาพ เศษ โลหะ          

กอน เขา กระบวนการ ผลิต  2)  การ ควบคุม การ เกิด ฟอง สแลก  (SlagFoaming)  อยาง เหมาะ สม  3)  การ เท            

น้ำ โลหะ ผาน รู  ซึ่ง เจาะ ใต กน ของ เตา หลอม  (Eccentric  Bottom  Tapping:  EBT)  ทั้งนี้ ไมใช เปนการ เจาะ            

ใต กน โดยตรง  แต ประยุกต โดย การ ใช ระบบ ไฮ โดร ลิ ก เพ่ือ นำ น้ำ โลหะ ขึ้น มา  4)  การ อุน เบา รับ น้ำ เหล็ก        

(Ladle  Preheating)  ไว ลวง หนา  1  คืน กอน หลอม  และ  5)  ใช ระบบ ควบคุม การ ทำงาน อัตโนมัติ                

(Automation)  

  มี เทคนิค ท่ี  บริษัท  เมืองทอง อุตสาหกรรม  อา ลู มี เนียม  จำกัด  ไม ได ทำ  5  เทคนิค  ไดแก  1)  การ                    

เลือก ใช หมอแปลง ชนิด กำลัง ไฟฟา ตอ น้ำ หนัก เหล็ก สูง  2)  การ พน ออกซิเจน  (Lance  Oxygen)  3)  การ ใช            

หัว เผา เชื้อ เพลิง ผสม ออกซิเจน ประสิทธิภาพ สูง  4)  การ ใช ออกซิเจน  เพื่อ ชวย การ เผา ไหม ของ คารบอน      

มอน นอก ไซด  (CO)  ชนิด  Post  Combustion  และ  5)  การ ปรับปรุง และ ควบคุม ระบบ บำบัด กาซ เสีย ดวย              

การ ลด อุณหภูมิ   (Exhaust   Gas   Treatment   through   Cooling   Gas)   ซึ่ง มี แค ระบบ บำบัด อากาศ เทานั้น  

แนว การ ปฏิบัติ ดาน สิ่ง แวดลอม ที่ ดี ที่สุด   (Best   Environmental   Practice:   BEP)  

จาก การ ยก ตัวอยาง แนว การ ปฏิบัติ ดาน ส่ิง แวดลอม ท่ี ดี ท่ีสุด  (Best  Environmental  Practice:        

BEP)  สำหรับ กระบวนการ หลอม โลหะ  เพื่อ ลด ปญหา สิ่ง แวดลอม  โดย เฉพาะ มลพิษ ทาง อากาศ  ไว จำนวน          

12  แนวทาง  ปจจุบัน  บริษัท  เมืองทอง อุตสาหกรรม  อา ลู มี เนียม  จำกัด  มี แนวทาง ปฏิบัติ ทั้ง  12  แนวทาง                  

ไดแก  1)  การ ลด การ ใช เศษ โลหะ ท่ี ปน เปอน หรือ ปรับปรุง คุณภาพ วัตถุดิบ  กอน นำ เขา สู กระบวนการ ผลิต      

โดย การ เลือก ซ้ือ วัตถุดิบ ท่ี มี คุณภาพ  มี ส่ิง ปน เปอน นอย  2)  ลด การ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ โดย ไม จำเปน  โดย มี        

สถาน ท่ี จัด เก็บ เปน สัดสวน ทา งบ ริ ษัทฯ  ไม ทำการ เคล่ือน ยาย วัตถุดิบ ไปมา  มี เพียง แต การ เคลื่อน ยาย มา    

 

 

 

 



ใกล เตา หลอม กอน เขา สู กระบวนการ ผลิต  3)  การ ใช วัตถุดิบ ตาม ลำดับ กอน หลัง  ( เขา กอน ออก กอน  /          

First  In  First  Out)  เพ่ือ ลด การ เส่ือม สภาพ ของ วัตถุดิบ  โดย มี โกดัง เพื่อ เก็บ วัตถุดิบ โดย เฉพาะ  4)  การ บด              

เศษ โลหะ ให มี ขนาด เล็ก แลว อัด ให แนน  เพื่อ ชวย ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ การ ปลอย มลพิษ ขณะ หลอม    

โดย ใช เครื่อง จักร ระบบ ไฮ ดร อ ลิ กอัด เศษ โลหะ กอน หลอม  5)  การ ให ความ รอน กับ เศษ โลหะ กอน เขา เตา    

หลอม  (Hot  Metal  Charging)  เพื่อ ลด ระยะ เวลา การ หลอม และ เพิ่ม ประสิทธิภาพ การ ผลิต  โดย นำ          

วัตถุดิบ มา บริเวณ เตา หลอม  เพื่อ อุน และ เปนการ ไล ความชื้น ควบคู กัน  5)  การ ควบคุม อุณหภูมิ การ หลอม      

ปริมาณ ออกซิเจน  และ การ ไหล เวียน ของ อากาศ ใน เตา หลอม ให สม่ำเสมอ  เพื่อ ปองกัน การ เผา ไหม ไม    

สมบูรณ การ ตรวจ สอบ  6)  มี การ บำรุง รักษา ระบบ บำบัด มลพิษ ทาง อากาศ  รวม ทั้ง เครื่องจักร อุปกรณ      

อยาง สม่ำเสมอ  โดย ทาง บริษัท  ฯ  ได รับ การ รับรอง  ISO  9000  และ  14000  มี การ จัดการ ของ เสีย ที่ เกิด                

จาก กระบวนการ ผลิต  ท้ัง ดาน การ จัด เก็บ และ การ กำจัด อยาง เหมาะ สม  7)  การ ติด ตั้ง แผนผัง ขั้น ตอน การ      

ปฏิบัติ งาน ใน พ้ืนท่ี การ ผลิต ท่ี สังเกต เห็น ได งาย  8)  การ จัด เก็บ คูมือ การ ทำงาน  ให พนักงาน สามารถ นำ ไป      

ใชได อยาง สะดวก  9)  การ ทำความ สะอาด เครื่องจักร และ บริเวณ พื้นที่  โดย ทาง บริษัท มี การ ทำ  5ส .  ทุก          

ครั้ง  กอน จะ มี การ เปลี่ยน กะ  10)  การ อบรม พนักงาน ให มี ทักษะ ใน การ ทำงาน ได อยาง ถูก ตอง ปลอดภัย      

และ มี ความ รู ดาน เทคนิค การ ผลิต  การ ปองกัน มลพิษ  ตลอด จน การ ดูแล สุขภาพ อนามัย ใน ขณะ ปฏิบัติ งาน      

11)  มี การ อบรม และ มี เจา หนาท่ี ดาน ความ ปลอดภัย ควบคุม การ ใส เครือ ง ปองกัน  เชน  PPE  รวม ทั้ง  12)  มี            

การ ตรวจ สุขภาพ ของ พนักงาน ท่ี อยู ประจำ เตา หลอม สูง กวา ปกติ  

การ จูงใจ ให ผู ประกอบ การนำ   BAT/BEP   มา ใช ใน ธุรกิจ  

บริษัท  ฯ  คาด หวัง ที่ จะ ให รัฐบาล ชวย ใน เรื่อง ของ การ ลด หยอน ภาษี  รวม ถึง ชวย เหลือ เรื่อง เงิน ทุน      

เปน หลัก   และ อยาก ให รัฐ ชวย เหลือ ดาน คา ใช จาย ใน การ จัดการ ของ เสีย   เนื่องจาก เปน มูลคา ที่ สูง มาก  

ระยะ เวลา ใน การ คืน ทุน ใน การ ตัดสิน ใจ ซื้อ และ ติด ตั้ง อุปกรณ  BAT/BEP  เพื่อ เพิ่ม ประสิทธิภาพ    

การ ผลิต ลด คา ใช จาย ดาน เช้ือ เพลิง และ ลด การ ปลอย มลพิษ  ผู ให สัมภาษณ เชื่อ วา  จุด คืน ทุน อยู ที่ ระยะ    

เวลา  1-2  ป  ทาง บริษัท  ฯ  เคย ศึกษา การ เปล่ียน เชื้อ เพลิง ใน การ ผลิต  พบ วา คา ใช จาย ใน การ ติด ตั้ง            

เครื่องจักร ใหม คอน ขาง สูง  แมวา การ เปล่ียน เชื้อ เพลิง จะ ใช เวลา ใน การ คืน ทุน เพียง  18  เดือน  การ ตรวจ        

เช็ค อุปกรณ น้ัน  ทา งบ ริ ษัทฯ  ได ทำ เปน ประจำ ทุก  6  เดือน อยู แลว  แต หาก ภาค รัฐ สามารถ ชวย เหลือ คา ใช          

จาย ได ก็ จะ ดี มาก  

สวน การ สนับสนุน สินคา โลหะ รักษ ส่ิง แวดลอม  ภาค รัฐ ควร จะ จัด ให มี แบรนด หรือ การ รับ ประกัน  

มาตรฐาน สินคา โลหะ รักษ สิ่ง แวดลอม  (Green  Metal  Products)  เพื่อ ให ผลิตภัณฑ จาก อุตสาหกรรม        

 

 

 

 



หลอม เศษ โลหะ ท่ี ได นำ  BAT/BEP  มา ใช สามารถ จำหนาย ได ใน ราคา ที่ สูง ขึ้น  เปน เรื่อง ที่ ดี  แต เปน กังวล วา        

จะ สามารถ สง ออก ได หรือ ไม  หาก ทาง ลูกคา จะ ซื้อ โลหะ ท่ี มี การ รับรอง มาตรฐาน เทานั้น  ก็ เปน เรื่อง ดี      

ทำให บริษัท   ฯ   มี กำลัง ใจ ใน การ ทำ มาก ข้ึน  

   

 

 

 

 



24. ชุมชน บาน เอ้ือ อาทร ระยอง   ( ปลวกแดง )  

ผู ให สัมภาษณ    คุณ ณรงค ศักด์ิ   รจนา   ( ประธาน ชุมชน )  

  

ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน 

ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ   (U-POPS)  

จาก การ สัมภาษณ ประธาน กลุม ชุมชน ทาง ชุมชน และ ประชาชน ไม ทราบ และ ไมมี ความ สนใจ เกี่ยว 

กับ เรื่อง อนุสัญญา สตอกโฮลม และ  สาร มลพิษ ท่ี ตกคาง ยาวนาน  โดย สวน มาก จะ มี ปญหา ใน เรื่อง ของ เสียง    

หรือ กลิ่น ที่มา รบกวน  และ มี ผลก ระ ทบ ตอ การ ดำรง ชีวิต มากกวา เรื่อง ของ สาร มลพิษ ตาง  ๆ   ทาง โรงงาน      

ได มี การ แกไข ปญหา เสียง หรือ กลิ่น ที่มา รบกวน อยาง เต็ม ท่ี  และ ได มี การ ทำ กิจกรรม รับ ผิด ชอบ ตอ สังคม    

(CSR)  กับ ชุมชน อยู เปน ประจำ  แต โดย สวน มาก โรง หลอม / หลอ จะ ตั้ง อยู ใน สวน ของ นิคม  ฯ  ที่ คอน ขาง        

ไกล ออก ไป  ผู ให สัมภาษณ เคย มี โอกาส ได พูด คุย กับ โรงงาน ทำ สังกะสี  ทาง โรงงาน มี การ อธิบาย เรื่อง ของ    

กระบวนการ ดูแล รักษา เครื่องจักร ตางๆ  เพื่อ ให ชุมชน มี ความ เขาใจ และ คลาย กังวล  ใน เรื่อง ของ การ ปลอย    

สาร พิษ   เชน   มี การ ลาง ทำความ สะอาด ระบบ กรอง อากาศ เสมอ   เปนตน  

   

 

 

 

 



25. รอง ศาสตราจารย   ดร . สุ เทพ   ศิลป า นันท กุล   ( ท่ี ปรึกษา ดาน สิ่ง แวดลอม )  

 

ความ เขาใจ และ ความ คิด เห็น เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม วา ดวย สาร มลพิษ ที่ ตกคาง ยาวนาน 

ประเภท ปลด ปลอย โดย ไม จงใจ ( U - POPS ) และ แนวทาง ดาน เทคนิค ที่ ดี ที่สุด และ แนว ทา งการปฎิบัติ 

ดาน ส่ิง แวดลอม ที่ ดี ท่ีสุด (BAT/BEP)  

ผู ให สัมภาษณ ทราบ และ มี ความ เขาใจ ระดับ หนึ่ง เกี่ยว กับ อนุสัญญา สตอกโฮลม และ สาร มลพิษ 

ตกคาง ยาวนาน  และ มี ความ เห็น วา วิธี ที่ จะ แก ปญหา เกี่ยว กับ อุตสาหกรรม หลอม เศษ โลหะ รีไซเคิล ได  นา    

จะ เปนการ บริหาร จัดการ  และ เพิ่ม อุปกรณ ดาน ส่ิง แวดลอม และ มี ขอ บังคับ หรือ ขอ ปฏับัติ ที่ ชัดเจน  ใน การ    

ออก กฎ ขอ บังคับ / กฎหมาย ควร ออก มา กอน  1  ฉบับ  เพื่อ เปนการ ส่ัง ตรวจ กอน  แลว ออก อีก ฉบับ ที่ กำหนด        

คา มาตรฐาน ก็ ไมใช เรื่อง เสีย หาย  

ปจจุบัน  มาตรฐาน เรื่อง ของ ส่ิง ปฎิ กูล ท่ี ไม ใช แลว  จาก กรม โรงงาน  มี แต กฎหมาย ควบคุม เตา เผา      

ขยะ  เปน เพียง แค ขอ บังคับ เกี่ยว กับ อากาศ  ยัง ไมมี การ กำหนด มาตรฐาน มลภาวะ อื่น  ๆ   ไม วา จะ เปน ทาง        

น้ำ หรือ ดิน  มี บังคับ อยู ท่ี  0.5  นาโน แกรม  ยกเวน ของ สถาบันวิจัย วิทยาศาสตร และ เทคโนโลยี  เตา ทั่วไป มี          

กำหนด อยู ท่ี  30  นาโน แกรม  ซ่ึง ก็ เปน อะไร ที่ ถก เถียง กัน อยู  ถา จะ กำหนด คา ควบคุม  ก็ ให กำหนด ออก มา          

แบบ ยอมรับ ได  สมควร อยาง ย่ิง ท่ี จะ กำหนด และ มี มาตรฐาน ท่ี เดียวกัน  ใน เร่ือง ของ การ ตรวจ วัด คา ได ออก    

ซิน และ ฟวเรน น้ัน  เทา ท่ี ทราบ  ราคา ใน การ ตรวจ คอน ขาง สูง  ใน อนาคต  รัฐ กำลัง มี โครงการ ที่ ให เอกชน        

เขา มา ทำ หนาที่ รวม กับ ภาค รัฐ  ใน การ ตรวจ สอบ สาร มลพิษ ตาง  ๆ   ซ่ึง คิด วา นา จะ เปนการ ดีใน  การ ตรวจ        

สอบ จะ ได เปน ไป อยาง ท่ัว ถึง  

  

  

  

  

 

 

 

 

 


